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O projeto S4AAGROB0lucbes Sustentaveis para o Setor Agroindusigalqualificar as

PME do setor agroindustrial, nomeadamente da fileira dos: produtos carneos, produtos
hortofruticolas, produtos lacteos e, produtos de padaria/pastelaria, para a adocao de
solucdes inovadoras e sustentaveis, que permitam aumentar a sadutvidade,
eficacia e eficiéncia ao nivel da industria 4.0 e economia circular.

O projeto S4AGRO pretende identificar e disseminar junto das PME do setor
agroindustrial, boas praticas na utilizacdo de embalagens primarias (ecolégicas) e
secundarias (reclaveis e/ou reutilizaveis) sustentaveis e os fatores criticos a aplicacéao
destas e as préticas logisticas mais eficazes. Neste contexto, encesgrimbém as
tecnologias inovadoras e boas praticas em utilizacdo de embalagens inteligentes e/ou
ativas. Adorda igualmente a ciberseguranca, visando identificar fatores criticos para a
seguranca de sistemas informaticos e qualificacdo para a aplicacdo de boas praticas.
Destinase também a identificacdo e caraterizacdo de pontos geradores de desperdicio
e a defnicdo de solucbes inovadoras para o seu aproveitamento com vista a melhoria
da eficiéncia produtiva e reducao dos impactes ambientais. Visa ainda, permitir, divulgar
e facilitar o acesso a processos de capacitacdo para a introducéo de inovacdo de base
cientifica e tecnolégica com o intuito de capacitar PME para acelerar a adogédo da

IndUstria 4.0.
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A sustentabilidade pode ser definida como a capacidade de o ser humano interagir com
0 mundo, preservando o meio ambiente de forma a ndo comprometer 0S recursos
naturais das geracdes futuras. O projeto S4AAGBQuUcdes Sustentaveis para o Setor
Agroindustial visa qualificar as PME (pequenas e médias empresas) do setor
agroindustrial, as mais recentes tecnologias que permitam aumentar a sua
produtividade, eficacia e eficiéncia ao nivel da industria 4.0 e economia circular. Ao
mesmo tempo que as PMEs sertam mais eficientes é reduzido também o impacte
ambiental.

No presente documento encontise o0 resultado de uma pesquisa exploratéria,
contendo fabricantes, centros de investigacao e desenvolvimento, centros tecnoldgicos,
empresas, associagoes, clusters, ou outras entidades que colaborem com o setor de
embalagenstivas e inteligentes, para que sirvam como empresas de referéncia para a
implementacdo de solucbes eficientes para as PMEs do setor agroindustrial. Como
resultado, obtevese uma listagem que esta organizada por ordem alfabética, de forma
a melhorar o proesso de consulta e que conta com as principais informacdes, um breve
resumo e a descricdo da empresa e das suas respetivas solucdes. As empresas também
foram classificadas quanto a tecnologia utilizada: ativa, inteligente ou ativa e inteligente
e quanto a sua utilizacdo para diversos setoresarneos; padaria/pastelaria;

hortofruticolas e lacteos.
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Base de dados, Agindustria, Embalagens Ativas, Embalagens Inteligentes, Inovacéo,

Competitividade, Carneos, Hortofruticolasicteos, Panificagdo, Pastelaria.
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Sustainability can be defined as the ability of human beings interact with the world,
preserving the environment in a way that does not compromise the natural resources
of future generations. The S4AAGR8ustanable Solutions for the Agrmdustrial Sector
project aims to qualify as SMEs (small and medium enterprises) in tharatyrstrial
sector, as the latest technologies that increase their productivity, effectiveness and
efficiency at the level of indust#.0 and circular economy. At the same time that SMEs
become more efficient, the environmental impact is also reduced.

This document contains the result of exploratory research, containing manufacturers,
researchers and development centers, technologiegiters, companies, associations,
clusters, or other entities that collaborate with the active and intelligent packaging
sector. This serves as reference companies for the implementation of efficient solutions
for SMEs in the agrmdustrial sector. As redti a list is obtained which is organized in
alphabetical order, in order to improve the consultation process and which has the
principal information, a brief summary and description of the company and its
respective solutions. Companies have been cl&stfi Ay 2NRSNJ 27
application: active, intelligent or active and intelligent; and also categorized according

the sector: meat; bakery/pastry; horticultural and dairy products.
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Database, Agrindustry, Active packaging, Smartpackaging, Innovation,

Competitiveness, Meat, Horticultural, Dairy, Bakery, Pastry.
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1.1 Enquadramento

O aparecimento das embalagens acompanhou, desde os seus primordios, a evolucédo da
humanidade. H& mais de 2 mil anos Adchpomem consumia alimentos e cuidava dos
seus pertences no mesmo local da sua origem. Como nao era preciso trarsp ot

nao era necessario a utilizacdo de embalagens. Com o passar dos anos e com o surgir da
caca, pesca e colheita, a humanidade precisou de se adaptar e criar as primeiras
embalagens para transporte dos mantimentos, como cestos artesanais, bolsaede pe
cabacas, embrulhos em plantasyncos de arvores, conchas, cranios de animais, folhas

de arvores ou tecidopara que reac¢des adversas, como o calor, o frio e a chuva néo
estragassem todo o trabalho realizaRBRE, 2020; Savers, 2020)

A Revolucéao Industrial, entre 1750 e 1850, foi um dos principais incentivos|jai@

uso dasembalagensse generalizasseexisindo um motivo muito simples para esta
evolucdo: a invencao daddquina a Vapomovos mercados e produtos foram criados e,

com eles, aumentou procurade diferentes materiais e embalagens.

A Primeira Guerra Mundial veio, ainda, acelerar a tendéncia dos produtos embalados
individualmente, mas foi depois da Segunda @Eud&lundial, com o aparecimento dos
supermercados, qudetetaramnovas necessidades de conservacao dos alimentos e de
prolongar o seu tempo de exposicdo na pratelgifeBRE, 2020; Savers, 2028%
embalagens deveriam permitir que os alimentos fossem transportados com seguranca
dos locais de producao para os supermercados e passaram a ser feitas com papelédo e
papel, pois eram faceis de transportar e empilhar, além de higiénicas.

Passaranse décadas e a grande maioria da populagéo tos®murbana, com tempo
limitado para as tarefas domésticas e as embalagens trocaram o conceito de simples
invélucros para uma imptante ferramenta de marketing, passando a agregar valor,

nao com o objetivo apenas de conter e proteger, mas também de informar e vender. No



instante em que o consumidor final procura num supermercado um alimento em
questdo, a embalagem faz toda a difeganela, por si s6, passou a vender o produto, a
informar sobre 0 mesmo, a ser elemento chamativo e decisivo na escolha do alimento
e, principalmente, define se o produto foi violado ou ndo. As embalagens tém por
finalidade assegurar o transporte, facitit@ distribuicéo, identificar o conteido quanto

a qualidade e quantidade, assim como o fabricante e o padrdo de qualidade, atrair a
atencdo e induzir o consumidor a compra, instruir o modo deingarmar edetalhar a

sua composicao e o seu valor nutrtiv

Somandese a todos esses condicionantes e para se adaptar as necessidades atuais,
muitos fabricantes, empresas, associacées e instituicbes tém vindo a inovar em
tecnologias para produzirem embalagens que, além de aumentar o tempo de vida Util
do alimenb, sejam biodegradaveis e sustentaveis, minimizando o impacto ambiental.
Com isso, um novo nicho do sefmckagingtem vindo adestaca-senas embalagens
asdenominadas Ativas e/ou Inteligentes.

A embalagem Ativd uma embalagem que interage com o proalettem como objetivo
prolongar a sua vida util e aumentarvidade prateleira. Como os alimentos estao
sujeitos aos agentes do meio exterras, embalagens sdo produzidzara melhorar os
aspetos sensoriais, 0 tempo de vida, garantir a seguranca dosnatisnde forma a
evitar a proliferacdo microbiolégica e deterioracdo do alimento e, também, inibir o
crescimento de organismos patogénicos. Os processos tecnoldgicos que sao utilizados
para desenvolvas sdo o0 encapsulamento enzimatico, nano encapsulacéo,

microencapsulacdo e de imobilizacdo enzimatiEadevido a essa interacdo com o

LINR Rdzi 2 1jdzS St NBOS6S 2 y2YS RS 4Gl GAQIéd

Para a criagdo de uma embalagem ativa é preciso, num primeiro momento, identificar
o0 agente que deterioraliferentestipos de alimento: fisiol6gico, fisico, quimico ou
biol6gico. Apds essa identificagdo, a embalagem é desenvolvida de formatarliber
aditivos que evitam o envelhecimento, a oxidagao ou a contaminacao desses produtos.
Nesse processo, ndo s6 o consumiddoeneficiadg mastambém os produtores, a
logistica e o retalho quereem reduzich a perda eo desperdicioalimentar e a

consequentediminuicdo de lucros.



Com uma curta durabilidade, as frutas, legumes, verduras, degsea e até produtos
comoenchidos, quandoacondicionados em embalagens ativas podem proloongsau

tempo de vida em perfeitas condicbes de consumo. Existem algumas embalagens
antioxidantes, antimicrobianas e aromaticas que @éomt substancias que visam
justamente isso: a desaceleracdo de procesm@gmnicos como o amadurecimento,
deteriorag&do ou contaminacao.

As embalagens ativas estdo divididas em duas categorias: a primeira, absorventes ou
captadores a qual sdo removidos dos alimentos agentes indesejaveis, como oxigénio,
diéxido de carbono, eBho e agua em excesso; a segunda, relaciorada osistema

de libettacdo, adiciona ativamente ou emite compostos para os alimentos embalados,
tais como o didéxido de carbono, os antioxidantes e 0s conservaN@srigura 1

encontramse expostos os elemerdajue as embalagens ativas podem possuir.

Absorvedores

ol Jseadll Absorvedor  Absorvedor W apcorvedor T TIRERIEA
ativos de O de CO; de etileno vapores organicos

Absorvedor de  Absorvedor
J TR N isA . vapor de agua  de liquido
de umidade

de alivio de
pressao

Inddstria
Alimentos Producdo/ Retalho Consumidor
e Bebidas Mercado final
Institucional

Emissores de
gases ativos

}

antimicrobianos

Figural - Sistema de embalagens ativas aplicados a alimentos pere{@eeiadra, 2020a)

1 Atmosfera modificada: pode ser criada por ativos (adicdo de compostos
gasosos préleterminados ou por meio de um componente contido numa

saqueta) ou passivos (proporcionado pela propria respiracédo do produto,



até que se atinja um equilibrioyisaa reducéo das taxas de respiracéo e
de produgéo de etileno, promovendo um retardamento da deterioracao
desses produtos. Esse tipo de embalagenitikzado para carnes, aves,
peixes, queijos, massas frescas, produtopaaficacao, frutas frescas ou
secas e hortalicasNa Figura 2apresentamse alguns exemplos de

embalagens com atmosfera modificada,

Figura2 - Embalagens de atmosfera modifica@arnapast, 2020)

Controb de oxigénio: o oxigénio temcapacidadeale oxidar os alimentos
com grande facilidade. Para manter esse controlo, a mudanca de
atmosfera é essencial, e para isso é adicionado ao material polimérico das
embalagens um aditivo capaz de absorver até o oxigénio residuya e
pode substituir pesticids quimicos para prevencéao de dacasisadopor
insetos Na Figura apresentamsealguns exemplos de embalaggpara

controlo de oxigénip



Figura3 - Embalagens para controlo d&igenio (GFSI, 2017)

1 Emissdo de Dioxido de Enxofre: sdo saquetas iraserdkntro das
embalagens que impedem ou retardam o desenvolvimelg@dungos que
danificam as frutas e controlam as doencas que surgdarante o
armazenamento.

1 Absorcdo de Etileno: sendam gas que acelera o processo de
amadurecimento de frutas, verduras e legumes, a embalagem fara a
eliminacdo do mesmoNa Figura Zapresentamse alguns exemplos de

filmes e embalagens destinadas a prolongar a vida Gtil dos produtos.




Figura4 ¢ Embalagem ativa para prolongar a vida util do prod@eakfresh, 2021)

1 Acao antimicrobiana: édicionada diretamente no material da embalagem
uma substancia que tem sua libertacdo gradual, sendo capaz de eliminar
ou inibir microrganismos deterioradores e/@atogenicos por meio de
processos enzimaticos ou reac¢des quimicas;

1 Acéo redutora de humidadeesse caso, o objetivo é evitar a condensacao
de agua dentro da embalagem de modo a ndo permitir a proliferacéo de
organismos deteriorantes e/ou patogénicos;

1 Emisséo de Etanol: € usado um aditivo que absorve a humidade e liberta
vapor de etanol, que seondensa na superficie do alimento criando uma
camada antimicrobianaNa Figura 5 é apresent@adma comparacdo da
evolugcado das caracteristicas organoléticas de um prqdeitdre uma
embalagem dita normal (saco)@ma embalagem ativa com libertagédo de

etanol;

Without ethanol releaser With ethanol releaser

Figuras ¢ A esquerda embalagem passiva direita, embalagem ativa utilizando lihegéo de etanglprolongando

a vida util do produtdGFSl, 2017)

Interligadas as embalagens ativas, temos as embalagens inteligentes. Juntas, formam
um grupo denominad&mart Pack.
As embalagens inteligentes visam monitorizar o alimento desde a sua colhegaeaté

chegaao consumido. Por meio de uma etiqueta adicionada a embalagem é possivel



saber o histérico do produto, se o alimento ainda se encontra em condigbes de ser
consumido e o estado do produto, as condi¢cdes de armazenamento, a COmMpOSIGao e
crescimento microbiano, a temperaa durante o transporte e o tempo para o
consumo. Caso o alimento esteja inadequado para consumo, a etiquatia decor,
facilitandoa sua identificacdd\a Figura 6 épresentadm exemplo de uma embalagem

ativa com funcionalidade inteligente.

Figurab - Embalagem ativéFreshpac, 2021)

Existem varias vantagens uso das embalagens inteligentestre as quais

- Garantia de qualidade;

- Seguranca do produto;

- Infformagé&osobre as reais condigdes do produto;

- Alguns paiseexigem arastreabilidade dos produtos alimenticios (o que é, de
onde veio e para onde vai);

- Evita a violacdo e roubo dos produtos;
As embalagens inteligentes possuem dois sistemas: internos e extédsgstemas
internosestio localizadodentro da embalagene podem seindicadores de atmosfera
gue monitorizam a concentragdo de oxigénio, gases, microrganismos e patdgenos. Os
sistemasexternos sdo acoplados na parte de fora da embalagem e servem para

monitorizar as condigbes de armazenamento, as condigdes de armazenamento e



transportea queo alimento foi submetido, assim conaisponibilizamndicadores de
tempo-temperatura(Pavelkova, 2013)
A funcéo inteligente pode ser obtida por meio de indicadores, sensorekentificador

por radiofrequéncia, como descritta Tabela 1.

Tabelal ¢ Resumo das tecnologias e aplicacdes x eficacia para embalagens intel{§eniekova, 2013)

Sistema de
embaklgem Tipo de aplicagao Eficacia
Inteligente
Indicadores 1 Indicadores de Integridade; 1  Fornecer informacgdes sobre a qualidas
1 Indicadores de frescor; do produto;
1 Indicadores de  tempo 1 Rastreabilidade do produto;
temperatura; 1 Indicagbes visuais do historico ¢
temperatura;
1 Exigir qualidade e seguranca alimentar
Sensores 1 Sensores de gas; 1  Quantificar e monitorar o estado do
1 Sensores de oxigénio baseac gases;
na fluorescéncia; 1 Detetar deterioragdo ou contaminaca
1 Biosensor; microbiana;
1 Detetar e transmitiinformacdes
Identificador ~ Etiquetas identificadas po lIdentificacdo e rastreabilidade automatica ¢
por radiofrequéncia; produto;

radiofrequéncia

1.2 Objetivo

Osobjetivosdo presente trabalhséo:

1 Identificacdo de 100 instituicbes (fabricantes, centros de I&DT, centro
tecnolégicos, empresas, outras entidades com relevante atividade inovadora em
embalagem inteligente e/ou ativa e apoio de apoio logistico a acdo, que
desenvolvam e/ou comercializem embalagens inteitgs), entre as quaise

encontrem instituicoesacionais.



1 Com base nesta listagemproceder a recolha e andlise de dados, para uma
identificacdo e descricdo pormenorizada de:

a. tecnologias/substancias/parametros aplicados a embalagem inteligente
e/ou ativa

b. sistemas de rastreabilidade de produtos alimentares;

c. boas praticas em utilizacdo de embalagens inteligestas ativas

d. casos de sucesso de embalagens inteligerg&si ativas no setor
agroalimentar que potenem e motivem a adoc¢ao de inovagénas empresas

ao nivel dos processos produtivos.

1 Elaborgéo deum relatério de benchmarking nacional e internacional, junto dos
principais lideres da inovacdo em embalagens inteligentes e, sistemas de
monitorizacdo de parametros e de rastreabilidade, artipular nos subsetores
dos produtos carneos, produtos de padaria/pastelaria, produtos hortofruticolas
e produtos lacteos, incluindo casos de suceBste documento inclui a listagem

referida anteriormente.

1.3 Metodologia

Para umarocuramais eficaz e assertiva, a metodologa@otada estalividida em duas
etapas,apresentando untarater exploratorio e descritivo.

Na primeira etapa, sadnvestigadosos fabricantes, centros denvestigacaoe
desenvolvimento, centros tecnologicos, empresasigas entidades com relevancia no
setor de embalagens ativas e inteligentes, assim ¢anmpresas quegrestamapoio
logisticoa quemas desenvok ou comercializa.

Na segunda etapa& realizada uma classificacdo das empreatendendo aecnologia

empregue: embalagens ativas, embalagens inteligentes e embalagens ativas e



inteligentes. Para além dissfwi ainda efetuadaa classificacddas mesmasjuanto a

sua utilizacdo nos subsetores: carneos, hortofruticolas, padaria/pastelaria e lacteos.
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2. OKYl NJ Ay 3

No presente documentadisponibilizase uma listagem de fabricantes, centro de
investigacdo e desenvolvimento, centros tecnoldgicos, empresas, associacdes, clusters,
ou outras entidades quatuam ro setor casembalagens ativas e inteligentegm vista

a que sirvam de referéncia para a implementacdo de solugdes eficiemeBMES
(pequenas e médias empresas) do seigroIndustrialportugués. Para uma consulta

mais eficientea estalistagem, as informac¢demncontramse apresentadas da seguinte

forma:

Dados gerais da empresmformacdes generalizadas como a designacdo, morada, pais,
telefone, email, site, pessoa de contacto, setor de atividade e um breve resumo acerca

da empresa e das solugdes oferecidas.

(Qassificacao quanto as tecnologias e a sua utilizagd®empresas foram classificadas
guanto a tecnologia utilizada, podendo ser ativa, inteligente ou ativa e inteligente. Para
além disso,& também categorizada de acordo com a sua utilizagdo, pois pade se

enquadrada no setor dosarneos, padaria/pastelaria, hortofruticolas e lacteos.
De forma a facilitar a pesquisa, listagem esta disposta por ordem alfabética, e no final

do documento encontrae um indice remissivo para localizar, de forma personaljzad

as empresas com as tecnologias desejadas para o setor em questao.
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2.1 3BP

Designacao3BP inc

Setor de atividadeFabricante; Centro de I&DT

Morada: 500 Office Center Drive

Suite 400

Fort Washington, Pa 19034

PaisiEUA

Tel.:484-429-6885

E-mail: https://www.3bpinc.com/#Contactform
Site: https://www.3bpinc.com/

Pessoa de contacte:

Classificacao quanto a tecnologikmateligente

Classificagdo quanto a utilizacdPadaria/Pastelaria; Carnedsortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:
3BP € uma marca americana, de alta qualidade de tecnologia de fabricacdo avancada,
gue combina processamento inteligente com um sistema de alerta automatizado para

embalagem de seguranca continua.

Detalhes aceca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
ODamage Y RAOIF GAYy3 tIFO1F3Ay3d nu LIGSYGSIFR2 RI
adulteracdo, contaminacdo e falsificacdo de produtos-erdbalados ¢ alerta os
utilizadoressobre quaisquer prezupacdes por meio de sedesivade alteracao de cor

Baby Blue. A tecnologia de mudanca de cor fornece uma sinergia de valor agregado as

13
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embalagens existentes e pode ser aplicada com facilidade e sucesso a qualquer
embalagem de produto atualmente no mer@aéuncionamentoantes de os alimentos
embalados serem abertos, a etiqueapresentacor branca. Depois de aberta, a tinta
ficara progressivamente mais escura. Quanto mais escura for a tinta, mais perto estara

de nédo ser segurconsumirosalimentos

Ampliar Conveniéncia

A embalagem ativa visa estender Afuncionalidade da embalagem

a vida (til. O objetivo é fazer isso ativa e inteligente & simples e

indicando por quanto tempo facil de entender. Vocé pode ficar

a embalagem foi aberta. livre de preocupacdes ao enviar
seus produtos embalados.

Seguranca .°. Inovacdo

Indicar se sua comida X . A embalagem ativa e inteligente &
nao é sequra para comer & facil col a maneira segura e facil de

a = embalar os produtos.
embalagem ativa e inteligente.

: Crescimento
Custo-beneficio . > . .

% 2 . o° O crescimento do mercado &
Economize dinheiro com 4 promissor com fortes ganhos
embalagem ativa e |r_|(ehgenje. Esta para rotulos indicadores de
embalagem espeual_izada visa tempo-temperatura e avancos na
meﬂongr a funcionalidade e a integracdo de conceitos
eficiéncia, 0 que, por sua vez,
economizara seu dinheiro a longo

azo.

inteligentes em materiais de
embalagem.

Antes deas embalagenserem aberas, a
etiqueta desenvolvida pela 3BP, € bran
Depois de aberta, a tinta ficar
progressivamente mais escura. Quar
mais escura for a tinta, mais perto este

de né&o ser seguro comer o alimento.

Embalagem para Industria Alimentar

Fonte:(3BP, 2021)
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2.2 3M Company

Designacao3M Portugal, Lda
Setor de atividadeFabricante; Centro de I&DT

Morada: Edificio Office Oriente, Rua do Mar da China, N8BPiso A, 199038 Lisboa
Pais:Portugal

Tel.:+351 213 134 606

E-mail: https://www.3m.com.pt/3M/pt_PT/empresgpt/ajuda/

Site: http://www.3m.com/pt

Pessoa de contactdra. Rosa

Classificacao quanto a tecnologikateligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticoladcteos

Resumo da entidade:

3M Company (antiga Minnesota Mining and Manufacturing Company até 2002) € um
grupo econdmico multinacional americano de tecnologia diversificada, organizado em
unidades de negdcios reunidas em 6 grandes mercados: Industrian&porte; Saude;
Consumo & Escritério; Seguranca; Produtos Elétricos & Comunicacéo; €alrol
Trafego & Comunicacgdo Visual. O seu portfébatemplamais de 55mil produtos,
incluindo adesivos, abrasivos, fitas adesivas, equipamentos de protecéaos Blostt,
esponjas ScotcBrite, produtos médicos e dentarios, produtos automotivos, entre

outros.

15



Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
Desenvolve e fabrica diversos produtos para seguranca alimentar e embalagens
inteligentes. Podese destacar pekocontrolos de temperatura da série Monitor Mark,

podendo monitorizar tanto o quente quanto o frio.

o INDEXANDICE/ Solucao ara monitorize
MonitorMark, QEEED © @ © ¢ P
i o ™ e temperatura {ime-temperature
INDEXANDICE/c s p p
Monitor] ~  — ICE/
m % £ /S oS- . .
omiea L 1 234 ' indicator)

3M Freeze Watch’

M Freeze Watch Solucdo mais econdmica pa

monitorizar a expos#p do produto

X 201807 AA

=

S

=

=

&

UsA s
o7l &

a temperaturas congelantes.

| 9805FW (0°C/32°F)
Dk stoned papet « Activated

Fonte:(3M, 2021)
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abre
2.3 Abre e abwe|

BRASILEIRA

DE EMBALALEM

DesignacaoAssociagao Brasileira de Embalagens
Setor de atividadeAssociagao; Cluster

Morada: Avenida Dra. Ruth Cardoso, 47718° Andar, Alto de Pinheiras05477#902
¢ Sao Paulo SP

Pais:Brasil

Tel.:+55 11 3060 5510

E-mail: comercial@abre.org.br

Site: https://www.abre.org.br/

Pessoa de contactdr. Sidney

Classificacdo quanto a tecnologiétiva e Inteligente

Classificagdo quanto a utilizacdPadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

A ABRE nasceu para ser uma referéncia e a conexao entre diferentes protagonistas que
compdem o ecossistema da embalagem brasileirapoia 0s seus associadosno
desenvolvimento sustentavelna partilha de conhecimento ena valorizagdo da

embalagem nacional e dos profissionais do setor.
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Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametiesenvolvidos

A ABRE movimenise em trés direc6es o principaléhub¢ catalisador e interlocutor

no ecossistema de embalagengmuma visdo de futuro para apoiar a aceleracéo do
setor e compartilheao conhecimento para valorizar o cenario brasileiro.

Atua no sentido dadentificar parcerias, criar redes colaborativas e conectar o universo
da embalagem a outros setores. Representas associados, acompanham o0s
movimentos da nova economia para estimular a competitividade e entendpie é

relevante nomundo enoutras industrias para difundir informacéao.

Divulgacaale informacdes referentess

| CAMINHOS DA
SUSTENTABILIDADE ' [SEEHE

embalagens sustentaveis.

. e o
Ewbalagem de Fale com Consultoria as empresas  pare
- Produros para d gente ~
! exportacoes.
Exporracio 9
P e .

Fonte (Abre, 2021)
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2.4 Active Packaging AACTWE PACKAGING

DesignacéaoActive Packaging
Setor de atividadeEmpresa

Morada: Unit A3 Omagh Business Complex Gortrush Industrial Estate, Great Northern
Road, Omagh, Tyrone, BT78 5LU

Pais:rlanda

Tel.;+44 (0) 28 8224 1616

Email: sales@activgokg.com

Site: https://www.active-pkg.com

Pessoa de contacto:44 (0) 28 8224 1616 (Atendimento Cliente)

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificagdo quanto a utilizacdGarneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas

Resumo da entidade:
A Active Packaging € uma empresaedgbalagens flexiveis que fornece solu¢des para

todas as necessidadés mercadonum contextode constante mudanca.
Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A Active Packaging utiliza as tecnologias na fabricacdo de filmzsbdeuras de alta

barreira e termoformacgéo.
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Filmes de termoformacéo:

Filmes com a mais alta qualidade
impressédo flexograficacom uma alta
barreira contra gases e uma al

resisténcia a perfuracao.

Filme de preenchimento cor
propriedadeantiembacante:

filme de vedagdo com propriedade
antiembacante e perfuracdes a laser pe

maior vida util.

Filme de cobertura de alta barreira:
Cria uma alta/média barreira de gas, cc

propriedades antiembacantes.

Fonte:(Active Packaging, 2021a, 2021b, 2021c)
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2.5 Adept Packaging Ad_eptGroup

CKAGING SOL

DesignacaoAdeptGroup
Setor de atividadeFabricante; Centro de I&DT

Morada: 612 Hamilton StreetAllentown, PA
PaisiEEUA

Tel.:4843732504

E-mail: inquérito@adeptpackaging.com
Site: https://adeptpackaging.com/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificacdo quanto a utilizaca@Garneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

O Grupo Adept € uma empresa americana que oferece as melhores solucdes de
engenhara, consultoria, talento e solucdes digitais para o mundo da embalagem. Com
equipas especializadas focadas em cada uma dessas ardas,possivelreunir os
maiores especialistas na industria de embalagens para ajudar as empresas a reduzir
riscos, aumentaa velocidade de langamento no mercado, otimizar custos e transformar

o valor da embalagen©s gus servicos cobrem todas as necessidades basicas de um
departamento de embalagem, enquanto 0s seus recursos permitem a correcao,
diferenciacéo e otimizacao deda a sua cadeia de suprimentos.

Os especialistas da Adept Packaging fornecem uma variedade de servicos, incluindo:
desenvolvimento, engenharia e otimizacdo de Embalagem; design de embalagem;

cadeia fria; embalagem Inteligente; auditoria, desigrestratégia de embalagem
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sustentavel; otimizacdo de custos e qualidade; processos de negdcios; serializacdo e
rastreabilidade; especificacdo de Gerenciamento de Projetos.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A Acept Packagg desenvolve embalagens inteligentes passivas, ativas e conectadas.
Uma das tecnologiaadotadaspelo grupo é a de cadeia fria, que cria solucdes de
embalagens e cadeias de suprimentos para eliminar variacdes de temperaiura
ambiente de distribuicdo, eno em pacotes prgualificados, refrigerantes, materiais de
isolamento e registo de dados. As solu¢des incluem barreiras dénaxigecursos
evidentes de violacdo e iniciativas de marketing. Fornecem, ainda, orientacdo sobre
novas tecnologias e como aémet das Coisas (loT) pode ser aproveitada para atender

aos seus objetivos de negdcios de longo prazo.

Com os produtos di
Acept é possivel maic
fidelizac&o do
consumidor ao produto
Além do controlo em

toda a logistica.

Fonte:(Adept Group2021)
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NUKLEAR
MA AYSNIA

2.6 AGENSI NUKLEAR MALAY:

DesignacaoAGENSI NUKLEAR MALAYSIA

Setor de atividadeOrganizagéao; Centro I1&D

Morada: Bangi, 43000 Kajang, Selangor, Malaysia

Pais:Malasia

Tel.:+60389252588

E-mail: ishak_mansor@nm.gov.my

Site: https://www.nuclearmalaysia.gov.my/new/index.php

Pessoa de contactdr. Ishak Bin ManserDirector of Technology Commercialization
Division : +6089112000 ext 1069

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificagdo quanto a utilizacdPadaria/Pastelaria

Resumo da entidade:

Agensi Nuklear Malaysia € uma organizacao de investigacdo e desenvolvimento (ID) em
ciéncia e tecnologia nuclear que continua a desempenhar um papel ativo na
contribuicdo da implemetacdo e realizacdo de politicas nacionais de ciéncia e
tecnologia,consubstanciand@e comum instituto de investigagdo publico relevante

para o pais.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A tecnologia de filme de embalaigp ativa antimicrobiana esta a ser desenvolvida para
estender a vida util e melhorar a seguranca dos produtos alimenticios. O uso deste filme
mostrou com sucesso a prote¢cao dos alimentos contie@organismosleteriorantes

como leveduras e fungpquecad 'Y 2 aVY2F2kKko02f 2NE P
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Filme Antimicrobiano

Fonte:(Agensi Nuklear Malaysia, 2021)
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2.7 AIPIA

DesignacaoAIlPIA Active & Intelligent Packaging Industry Association
Setor de atividadeAssociagao; Cluster

Morada: Predikherenstraat 5, 3512 TUtrecht, The Netherlands
Pais:Paises Baixos

Tel.:+31 (0)30 420 02 35

E-mail: Martine@-aipia.info

Site: https://www.aipia.info/

Pessoa de contactdvlartine Groeneveld

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

Aipiatrabalha junto aos seus associagi@saa implementacao de novas tecnologias em
embalagenscomo chave para crecimento, maior eficiéncia e seguranca, reducéo de
residuos e param melhor controb de vendas e de marketinfpe forma a ser mais

objetiva, focase nacomercializacao de solucdes de embalagem ativas e inteligentes.

r actnve\& mtelhgent
. o7CKAGING

World Congress Amsterdam

Prics: Fiae Toosmiis TalS ot
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Detalhes acerca dabecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
A AIPIA é uma associagdo cuja missdwsiste na reducados custos da cadeia de
abastecimento, reduzir o desperdicio e aumerddcro dosseus membrostravés

implementacao de tecnologias @enbalagen inteligente.

K Y
I = _

SMART PACKAGING Desenvolvimento de congressos
| .‘ VIRTUAL palestras em eventos relacionados
AIPIA CONGRESS . o

- : : u, embalagens ativas e inteligentes.
(N : A

Exemplo de utilizagcdo de tecnoloc

de embalagens inteligentes.

Fonte (AIPIA, 2020)
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2.8 Amcor amcor
DesignacaoAmcor Specialty Cartons Portugal
Setor de atividadeFabricante

Morada: Avenida Alfredo da Silva, 57, Rio De Mouro, 2635 Albarraque
Pais:Portugal

Tel.:+351 21 915 86 00

E-mail: https://www.amcor.com/contactus

Site: https://www.amcor.com/

Pessoa de contacto:

Classificacao quanto a tecnologikateligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

A Amcor é uma empresa de embalagedomiciliada na Australiaos Estados Unidos

da América eno Reino UnidoDesenvolve e produz embalagens flexiveis, recipientes
rigidos, caixas especiais, tampas e servicos para alimentos, bebidas, produtos
farmacéuticos, dispositivos medicode cuidadbs domésticos e pessoais e outros

produtos.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

Lideres globais no desenvolvimento e producdo de embalagesassegmentos de
alimentos, bebidas, produtos farm@dticos, nédicos, cuidadoslomésticos e pessoais

e outros produtosDistribuidora do MaXQ, que € um sistema de embalagem digital de
ponta a ponta projetado para aumentar o envolvimento e a lealdade do consumidor.

Um Unico varrimentopermite que os consumidores visualizéamormacdescompletas
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do produto,beneficiem de promocdes atualizadas ou até mesmo ter uma conversa ao
vivo como responsavel danarca. Desenvolvido por nosso parceiro de tecnologia

Kezzler.

Exemplo de utilizacdo do MaXQ, que é

sistema de embalagem digital genta a

ponta projetado para aumentar
envolvimento e a lealdade d

consumidor.

Fonte (Amcor, 2020)
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AMELCO
DESICCANTS

2.9 Amelco Desiccants Inc NG

DesignacaoAmelco Desiccants Inc.

Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: 121 East Main Avenue, Laguna Technopark Special Economic Zone, Binan,
Laguna 4024, Philippines

Pais:Filipinas

Tel.:+639778551969

E-mail: sales@amelcosystems.com

Site: https://www.amelcosystems.com/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificagdo quanto a utilizacdPadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

Como lider em produtos de embalagem athé@40 anos, a Amelc®esiccants Inc.
atende as crescentesolicitagbesdas industrias decomponentes eletronicos e
semicondutores de alta tecnologia, farmacéutica, médica, aeroespacial, agricultura,

alimentos, logistica e industrias de embalagens em geral.

Absorvedor de hundade.
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Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A Amelco Desico#s possuino seu Portfolio uma extensa gama de produtos para
embalagens ativas e inteligenteSitre eles, destacanse: absorvedores de oxXgio,
absorvedorede etileno, sacos de barreira de humidade, sacos de protecéo estatica,

indicadores de humidade e embalagens inteligentes e ativas.

FreshPick, absorvente ¢
etileno para aumento de

vida util de frutas.

Exemplo de megi
absorvente de humidade

para transportemaritimo.

Fonte (Amelco Dessicants, 2020)
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2.10Amerplast Ltd. Amerplast

DesignacaoAmerplast Ltd.
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: Vestonkatu 24, P.O. Box 33;38[731 Tampere, Finland
Pais:Finlandia

Tel.:+358 10 214 200

Email: info@amerplast.com

Site: https://amerplast.com

Pessoa de contacto:358 10 214200 (Atendimento Cliente)

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacadortofruticolas

Resumo da entidade:

A Amerplast € uma empresa de embalagens, fundada em 1952. AmerFresh representa
uma oOtima solucdo de embalagem sustentavel para vegetais e frutas minimamente
processados, conibuindo para reduzir o desperdicio de alimentos e melhorar o meio

ambiente.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

O AmerFresh Packaging Systesa 1&D especifica para vegetais e frutas minimamente
processados, bem como filme de alto desempenho AmerplasEste sistema é
projetado para inibimo méaximo possivel as reagfes bioquimicas em produtos frescos
de forma adisponibilizavegetais e frutas recémrocessados com um ciclo de vida mais

longo.
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Fonte:(Amerplast, 2021)
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2.11AMETEKDansensor A/IS AMETEK mocon

DesignacaoAMETEK MOCON Europe A/S (Dansensor)
Setor de atividadeEmpresa

Morada: Rgnnedevej 18, DK1L00 Ringsted, DENMARK
Pais:Dinamarca

Tel.:Tel.: (+45) 57 66 00 88

E-mail: info.dk.mocon@ametek.com

Site: https://mocon-europe.com/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

A Dansensor é um fabricante dinamarqués de equipamentos de controlo e garantia de
gualidade para a industria alimenticia. A Dansensor tem mais de 25 anos de experiéncia
no controlo de qualidade dembalagens comatmosfera modificada. A Dansensor
emprega 110 pessoas em todo o mundo, 60 na sede em Ringsted, Dinamarca e o
restante em 4 subsidiarias integrais na Espanha, Alemanha, Franca e Italia. A empresa
oferece além de seus produtos o servico de auditoria em empresas que aplicam a

atmosfera modificada na sua linha de produtos.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
A empresa é lider mundiaumadas tecnologias mais promissoras peggolucionara
industria de alimentosembalagem conatmosferamodificada (MAP). Uma forma de

embalarque prolonga a vida Gtil e mantem a qualidade gosdutos alimenticios.
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Solucdes que prolongam a vida util

produto para embalagem de café.

AMETEK MOCON SOLUTIONS
FOR THE COFFEE MARKETY

Anemrrem | reton

Com foco na industria de alimentos e outras empresas que embadaeus produtos

em atmosferas de gas protetor. Solucdes A MOCON Europe (Dansensor) projeta
solucdes de teste de MAP oferecendo: sensores e analise ddejésdode derrame

com base em gas traco, sistemas de regulacdo de gas, tecnologia de atmosfera
modificadch/protetora, fabricacdo de equipamentos de controla qualidade e garantia

da qualidade de facil utilizacao, analisadores de gas online e offline, misturadores de

gas,detetoresde derrames sistemas de lavagem de géanalisadores.

Equipamento para etecdo de derrame:

durante o embalamento a vacuo.

M{ALP I AJUID] 1 ]T]

The MAP auditis asevceforall food manufacturers Servigos de auditoria para fabricantes
using Modified Atmosphere Packaging as part of their

production. The MAP Audit
report is an excellent starting
point for management teams
who wish to review the
efficiency and cost of their
MAP processes.

alimentos que utilizam embalagens cc

atmosfera modificada (MAP).

Fonte (Ametek Mocon, 2020a, 2020b)
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ANALOG
2.12Analog & Tech QTECH

DesignacaoAnalog & Tech Innovations in Sweden AB
Setor de atividadeCentro 1&DT; Empresa

Morada: 26A Ostermalmsgatan, 984 26, Estocolmo
Pais:Suécia

Tel.:+46 709 195 334

E-malil: hello@analogand-tech.com

Site: https://www.analog-andtech.com/

Pessoa de contactdvlarkus Wulff

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

O valor comercial dos dados nao tem precedentes. A 10T permite que as marcas usem
dados para aproveitar todas as oportunidades futuras de entender o comportamento
do consumidor. Logé possivetonhecer o consumidanm pouco melhorpbtendo-se

uma vantagem competitiva distintaum mundo que esta cada vez maisornar-se

digitalmente conectado erdiversas dimensdes

Imagem ilustrativa representando
utilizagdo da tecnologia em divers

produtos.
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Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

As marcas devem usar a Internet das Cqigd9para obtero conhecimento da marca,
percecOesrelevancia contextual, satisfacéo, eficiéncia, lealdade, inovacéo, coneersao
garantir a procedéncia. Para o consumidor, os beneficios sdo ainda mais atrativos, a
inovacao tecnoldgica facilita a obtencdo dos produtos e servicos de que precisa, quando
precisa. Ao monitarzar dados de pontos de contato baseados em sensores, as snarca
podem colher insights que preenchem a lacuna entre o comportamento online e o que
acontece no mundo realA Analog & Tech trabalheaom marcas para construir

estratégias de IoT de longo prazo.

Exemplos da utilizacdo de tecnologia
embalagens inteligges para aumentar ¢
interacdo entre o consumidor e a marc

fidelizandeo.

Fonte: (Analog and Tech, 2021)
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2.13Ainia ainia

Designacaotnstituto Tecnologico Agroalimentario
Setor de atividadeCentrol&DT; Centro Tecnoldgico; Associagado

Morada: Parque tecnoldgico de Valencia, ¢ / Benjamin Franklir,, 546980 Paterna
Valencia

Pais:Espanha

Tel.:+34 96 136 60 90

Email:  https://www.ainia.es/en/ainia/aboutainia/contactinformation-innovation
solutions/

Site: https://www.ainia.es/en/

Pessoa de contacte:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/PastelariaCarneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

AINIA é um centro de tecnologiundado em 1987sendouma organizacdo sem fins
lucrativos, com mais de 25 anos de experiéncia em pesquisa, desenvolvimento e
inovacédo, trabalhando para motivar @mpetitividade das empresas por meio da
inovacdo. E um dos Centros Tecnoldgicos Europeusnwaior dimens&ocorporativa
contandocom mais de 700 empresas associadas e 1.300 clientes. A AINIA pertence a
Federacédo Espanhola de Centros Tecnologicos (FEBEJe de Institutos Tecnoldgicos

da Comunidade Valenciana (REDIT), aos Institutos Alimentares Europeus (EFI), bem
como a varias entidades e associagdes, tendo celebrado acordos énmmeom

organizagdes nacionais e internacionais.
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Detalhes acerca dabecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A Ainia oferece servicos dadlise e ensaios em embalagemsgracéo globalmigracéo
especifica; permeabilidade ao ox#@nio, vapor de &gua egés carbonico GQ),
integridade dos selosdiagndstico de dieitos de embalagemgaracterizacdo de
materiais e filmes multicamadasgtividade de bio acidq teste de percecao do
consumidor; controlos de higiene e esterilidadepropriedades mecanicas da

embalagem e materiais de embalagem.

A Ainia realiza diversosensaios
laboratoriais, dentre eles, podse
destacar:

Andlise e ensaios em embalagem;
Migracéo global;

Migracao especifica,;

Permeabilidade ao oxigénio, vapor |

agua e CO2;
Integridade dos selos;

Diagnostico de defeitos de embalager

Fonte:(Ainia, 2021)
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2.14Apex Labelling APEA

LABELLING

DesignacaoApex Labelling
Setor de atividadeFabricante; Centro de I&DT

Morada: Units E&F, 19 Norman Spencer Drive, Manukau, 2104
Pais:Nova Zelandia

Tel.:+64 (0) 9 278 9168

E-mail: sales@apexlabelling.com

Site: https://apexlabelling.com/

Pessoa de contacto:

Classificacao quanto a tecnologikateligente

Classificacdo quanto a utilizacabacteos

Resumo da entidade:

A Apex foi fundada ha mais de 40 anos e sstiada na Nova Zelandia. Com waata
histéria abrangendo impressoras, maquinas de embalagem e equipamentos de
etiquetagem, ela projeta e fabrica uma variedade de solu¢gbes de etiquetagem para
responderas necessidades de praticamente todas as aplicagdestriais. Fabricam ou
fornecem uma série de unidades padrao, desde aplicadores de etiquetas basicos até

sistemas complexos de alta velocidade com varios SKUs.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A Apex produz equipaemtos de alta qualidade e alta confiabilidade para luvas retrateis

e extensiveis, que pode revestir produtos de 5ml a 200l a velocidades de até 850 ppm.
Caracteristicaglas luvas retrateis: capacidade de exibir produtos promocionais ou

agrupados de maneinapida e facilp empacotamento pode ser obtido em uma ampla
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variedade de recipientes, embalagens e formatos; capacidade de fornecer decoragao de

produto 31, evidéncia de violacao e insercdo de etiqueta REtD processo.

Pacote / Promocao

« Capacldade de exibir produtos promoclonals ou
agrupados de maneira raplda e facll

« O empacotamento pode ser obtido em uma
ampla variedade de reciplentes, embalagens e
formatos

« Capacldade de fornecer decoracao de produto
3-1, evidéncla de violac3o e Insercdo de etiqueta

RFID em um processo

Fonte: (Apex Labelling, 2021)
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2.15Advanced Products Portugal A p ID .

DesignacaoAdvanced Products Portugal
Setor de atividadeFabricantes

Morada: Rua Engenheiro Frederico Ulrich, N° 3210, Piso 2, Sala 214 -605/Maia
Pais:Portugal

Tel.:+ 351 229 538 567

Email: info@appthermal.com

Site: https://app-thermal.com/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo dantidade:

A APP é uma empresa portuguesa com mais de 15 anos de experiéncia em solucdes
tecnolégicas de cadeias térmicas eficientes, que permitem aos produtos
termossensiveis manter intactas as condi¢cdes e caracteristicas ideais ao longo do

processo logt&co para os sectores Alimentar, Saude e Farmacéutico.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

Os sistemas tecnoldgicos de cadeia térmica da APP, ajudam empresas do setor alimentar
a solucionar pontos criticos, respondenddiferentes requisitos em termos de volume

e temperatura em todas as fases do processo logistico. Esse controlo é essencial para
assegurar que os produtos alimentares cumprem 0s parametros legais da seguranca

alimentaes.
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ACUMULADORES

E-KOOL R

KOOL 8EL

KAPGEL

®OHOL PCM

ASOBER GEL MIDRATAVEL

AS WINE COOLER

L . R

Fonte (APP Thermal, 2021)
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2.16Aptar Food + Beverage Aptar £

food + beverage

DesignacaoAptar Food + Beverage
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: 125 Westlake Parkway Suite 100, Atlanta, GA 30336, USA
PaisiEEUA

Tel.:1-866-344-0796

E-mail: foodprotection@aptar.com

Site: https://www.aptarfoodprotection.com

Pessoa de contacte:404344-0796 Atendimentolnternacional)

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacadortofruticolas

Resumo da entidade:

A Aptar Food + Beverage trabalembalagem absorvente, almofadas, bolsas, e-mini
contentores, combinadas com equipamentosabgte semiautomaticos e automaticos
para aumentar a eficiéncia na fabrica. Também fornece material de filme de cobertura
e tecnologia para fechar as embalageAsAptar Food + Beverage aplica a ciéncia de
embalagem exclusivpara desenvolver sistemas avancados que ajudam a estender

frescurae aumentar a seguranca de produtos frescos e frutos do mar.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros dedeiulas.

O sistema de aplicacgéo InvisiShi¥ld antimicrobiano e elimina os agentes patogénicos
depois do produto ser lacrado na embalagem. A tecnologia funciona dentro de uma
embalagem hermeticamente fechada que é ativada apds a selagem. A InvisiShéeldTM

eficaz contra diversosicrorganismosE. coli, Salmonella, Listeria monocytogenes,
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Norovirus humano, Hepatite A, Shigella, Campylobacter jejuni, Staphylococcus aureus,
Yersinia enterocolitica, Vibrio vulnificus, Geotrichum candidum, Feline cal@virus

Rotavirus.

Lidding Film

ClO:

Product

Juices/Purge

Sistema  antimicrobianc

InvisiShield

pmduc}

Fonte:(Aptar Food + Beverage, 2021)
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2.17Avery Dennison AVERY
DENNISON

DesignacaoAvery Dennison Corporation
Setor de atividadeFabricante; Centro de I&DT

Morada: 207 Goode AveGlendale, Califérnia
PaisiEEUA

Tel.:+1 626.304.2000

Emalil: socialmedia@averydennison.com
Site: https://www.averydennison.com

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologikteligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

A Avery Dennison € uma empresa de ciéncia e manufatura de materiais, com mais de
10mil colaboradoresespecializada no projeto e fabricacdo de uma ampla variedade de
materiais funcionais e de rotulagem. Os produtos da empresa, que sdo usados em quase
todos os principais setores, incluem materiais sensiveis a pressao para etiquetas e
aplicacOes gréficadjtas e outras solugbes de colagem para aplicagbes industriais,
meédicas e de varejo; etiquetas e enfeites para vestuario; e solucdes de identificacéo por

radiofrequéncia (RFID) atendendo a roupasetalhoe outros mercados.

Detalhes acerca das TecnolagiSubstancias/Parametros desenvolvidos
Roétulos Inteligentes: Os rétulos inteligentes da Avery Dennison sdo um conjunto de
tecnologias habilitadoras deoT que autenticam o histérico do produto, fornecem

solucdes de rastreamentostocke, evocamum relacionamentomaispromissorcom o
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consumidorNum mundo deBig Data e elevadagjuantidades de informaip para gerir

os rotulos inteligentes ajudamgarantir o consumo seguro dos alimentos.

Freshmarx® Intelligent Food Industry Solutions: solucfes intedig@ara a industria de
alimentos, possibilitando eficiéncia no trabalho, seguranca alimentar, sustentabilidade

e melhora a experiéncia do consumidor. Aproveita o patieprecisdalos dadose a

sua partilhaem toda a cadeia dealorda industria alimentia, faram criadassolucdes

gue combinam Dispositivos 10T Freshmarx, SolucBes de Software Freshmarx e Estoque

Freshmarx e Suprimentos Personalizados.

As solugbes Freshma

para a induastria de

alimentos permitem o©

= = == T = controlo de todo o

‘‘‘‘‘‘‘ T R T " processo, desde &brica

até a entrega dos

produtos.

Exemplos de etiqueta d
RIFD radio-frequency

identification).

Fonte (Avery Dennison, 2021a, 2021b)
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2.18Avient: PolyOne Corp. »

AN

AVIENT

)

DesignacaoAvient: PolyOne Corp.

Setor de atividadeFabricante; Centro de I&DT

Morada: 19 Route de Bastogne, Pommerloch, LuxembouB§$38
Pais:Luxemburgo

Tel.:+352 269 050 35

E-mail: https://www.avient.com/es/node/14222

Site: https://www.avient.com/

Pessoa de contacto:

Classificago quanto a tecnologiaAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos

Resumo da entidade:

A Avient Corporationanteriormente conhecida como PolyOne Corporatiénuma

fornecedora global de materiais e servi¢cos poliméricos especializados. A PolyOne opera

em compostos termoplasticos, formulacdes de polimeros especiais, sistemas de cores e
aditivos, distribuicéo de resinas termoplasticas e resinas de vinil. Em&Pbd0;One foi

Of FaaAFTAOFIRI O02Y2 LINAYSANI yI fAaGF RS at NR
Plastics NewsEncontrase sediada nos Estados Unidestem diversas unidades na

Europa.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametiesenvolvidos
Possui uma variada gandg embalagens para alimentos e bebidas. A empresa possui
capacidade de desenvolvimento de resinas plasticas, com maior relevancia\paita o

Possui também aditivos e colorantes para os materiais plasticos.d&sseesprincipais
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produtos, poden-d4 S RSadGlF OFNJ 248 OF il R2NB& RS 2EA:
' Y2 &2 NDbyead RNKHBANI LI 3aAQBF RS hik/ hio

Embalagens PET ativas que utiliz

captadores de oxigénio para prolongal

vida atil de produtos e filtrogltravioleta.

Fonte (Avient, 2021b, 2021a)
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2.19BIOCONSERVACION E
DesignacaoBION- BIOCONSERVACION

Setor de atividadeFabricante/Empresa

Morada: P.l. El Regas, ¢/ Vapor 12, 08850 Gava, Barceldf®d Westpark Court,
Peachtree City, GA 30269

Pais:Espanha

Tel.:ESP: +34 93 662 32 54EUA+1678 324- 9636

E-mail: info@bionusa.com

Site: https://www.bioconservacion.com/

Pessoa de contactalanes W. Mash / jmash@biemsa.com

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificagcao quanto a utilizag@blortofruticolas

Resumo da entidade:
A BIOCONSERVACION, fundada em 1996, é fabricante de solu¢cdes de filtracdo de ar e
purificacdode gés. Serve uma rede de distribuidores em diferentes territérios e grupos

lideres na industria de filtracao de ar.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

As saquetas superabsorventes de remocéo de etil&id]YL STOPPE&R) a solucao
ideal para eliminar o etileno presente nas embalagens de atmosfera modificada. Os
ETHYL STOPP&ER saquetas seguraxpnfecionadagm Tyvek, um material adequado

ao contacto com produtos alimenticios, que permite trocas gasosas e um atalriv

resisténcia a agua.
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A linhaETHYL STOPP&Romposta por varios modelos, de tamanhos variados para

fornecer solugdes especificas para diferentes necessidades.

a s

Saquetas absorvedoras de etileno.

Fonte:(Bioconservacion, 2020)
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2.20Bluwrap bIU

DesignacaoBluwrap
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: Brattgrkaia 17 A. 7010 Trondheim, Norway
Pais:Norouega

Tel.:-

E-mail: -

Site: http://www.bluwrap.com

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificacdo quanto a utilizacaGarneos

Resumo da entidade:

A Bluwrap é uma empresa de tecnologia, servigos alimentkogistica e operacdes. A
BluWrap fabrica uma tecnologia para estender significativamente a vida util de
proteinas frescas, incluindo salmdo e carne de porco, de forma sustentavel sem

comprometer a qualidade.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substanciasfpaetros desenvolvidos

Bluwrap utiliza técnicas patenteadas de gestdo de oxigénio para criar e manter um
ambiente de atmosfera totalmente natural e controlado, que suspende o tempo para
gue peixes frescos e outras proteinas possam ser transportados palgugr lugar do

mundo sem a necessidade de gelo e poliestireno prejudicial ao meio ambiente.
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Tecnologia Bluwrap

Fonte:(Bluwrap, 2021)
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2.21BreatheWay (Landec Corporatio Breathe\Way
DesignacaoBreatheWay (Landec Corporation)
Setor de atividadeEmpresa

Morada: Landec Corporation Headquarters, Curation Foods Headquarters, 2811 Air
Park Drive Santa Maria, CA 93455

Pais:EEUA

Tel.:(800) 4541355

E-mail: -

Site: http://www.breatheway.com

Classificacao quanto a tecnologiétiva

Classificacdo quanto a utilizacadortofruticolas

Resumo da entidade:

BreatheWay® é uma tecnologia patenteada de embalagem de alimentos. A Landec foi
fundada em 1986 e suatecnologia de embalagem de alimentos, BreatheWay, foi
introduzida em 1995 para estendee forma naturala vida Gtil de vegetais frescos

cortados.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
Tecnologia que promove uma atmosferaturalmente benéfica dentro dambalagem
de produtos frescos, mantendo a qualidade em toda a cadeia de abastecimento. Com o

BreatheWay, pode diminuse a respiragdo do produto e aumentar a vida util.
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Fonte:(BreatheWay, 2018)
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A membrana BreatheWay mantém
mistura mais benéfa de gases naturais
niveis de @ e CQ, adaptandese as
flutuacbes de temperatura e a
mudancas de respiracdo dos produtc
usando tecnologia patenteada ¢

interruptor de temperatura.



2.22Campen BRI Campden BRIo

DesignacaoCampden BRI
Setor de atividadeOrganizagéo

Morada: Station Road, Chipping Campden, Gloucestershire UK. GL55 6LD
Pais:Reino Unido

Tel.:+44(0)1386 842000

E-mail: support@campdenbri.co.uk

Site: https://www.campdenbri.co.uk/

Pessoa de contacto:44(0)1386 842000 (Atendimento Cliente)

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizaca@Garneos; Hortofruticolas

Resumo da entidade:

Campden BRI é uma organizacdo com mais de 2500 emenesasbros em 80 paises,

qgue trabalha em estreita colaboracdo com a indlstria para garantir a relevancia
industrial. Isso inclui uma ampla gama de servicos de andlise, teste e suporte
operacionajsustentado por um vigoroso programa de investigacéo e inovagainda,

promovido por meio de uma extensa atividade de gestdo do conhecimento.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

Os sistemas de embalagem ativas usados na industria de alimentos e bebidas incluem a
eliminacdo ou emissdo de oxigénio e dioxido de carbono, absorvedores de humidade,
eliminadores de etileno, absorcéo de sabor e odor e emissores de etanol. No entanto, o
mecanismo pelo qual os alimentos se deterioram precisa ser compreendido arnges de

aplicar qualquer tipo de solucdo de embalagem ativa. Por issopmpreender esses
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mecanismos, muitas vezes € possivel aplicar diferentes técnicas de embalagem ativa

paraestender a vida utitlos alimentos

Fonte:(Campden BRI, 2021)
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2.23CCL Industries Corp. CCL a

DesignacaoCCL Industries Corp.
Setor de atividadeEmpresa; Centro de 1&DT

Morada: 161 Worcester Road, Suite 603, Framingham, MA 01701
PaisiEEUA

Tel.:+1 508 872 4511

E-mail: hoelper@cclind.com

Site: https://ccllabel.com/

Pessoa de contactdSarl Hoelper

Classificacao quanto a tecnologikateligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneddsortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

CCL Industries Inopera através denais de 180 unidades de producédo em 40 paises,
com escritérios corporativos em Toronto, Canada, e Framingham, Massachusetts. CCL é
0 maior conversor do mundo de materiaisfime fabricados por processo de extrusao,
sensiveis a pressdo e especiais para uma ampla gama de aplicacdes decorativas,
instrucionais, funcionais e de seguranca para instituicdes governamentais e grandes
clientes globais nos mercados de embalagens dswmo, salude e produtos quimicos,

dispositivos eletrénicos de consumo e automotivo.
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Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

Possuno seu portféliotecnologias que Vo desde indicadores visuais simplbaseados

em produtos quimicqsaté a identificacdo de radiofrequéncia (RFID) e comunicacéo de
campo proximo (NFCPs etiquetas inteligentegjue hoje desempenham um papel
crescente na manutencdo da seguranca da marca, melhorando as cadeias de
abastecimento, melhorandaprecisédojigando oxonsumidores as donoglasmarcas,
reunindo inteligéncia de marketing e garantindo a seguranca do consumidor.

Esta tecnologia trazonsigo ganhogor via de um cadeia de frio mais inteligente,
permitindo umamelhor gestédo da logistica paraos variosnegocios. Seguranca e
autenticacao inteligente para medicamentos e dispositivos. Marketing, comunicacéao,

envolvimanto e interacao, explorando o enorme potencial da tecnologia inteligente.

State-of-the-Art Design

* PRECISE, st RESULTS
* BS1TO use
* TINY Sawp¢ SIE

Fonte:(Hoelper, 2021; CCL, 2020b, 2020a)
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2.24CELLCOMB CELSOME

DesignacaoCellcomb
Setor de atividadeFabricante/EmpresaEmbalagem Ativa

Morada: Amalsvéagen 13, S861 32 Siffle, Sweden
Pais:Suécia

Tel.:+46 54 7000 400

E-mail: info@cellcomb.com

Site: http://www.cellcomb.com/

Pessoa de contactdviartin Lundqvist; Director

+46 72 505 68 47 martin.lundgvist@cellcomb.com

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificagdo quanto a utilizacdGarneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas

Resumo da entidade:
A Cellcomb, fundada em 1980, desenvolve e fabrica produtos laminados descartaveis
ecologicos para ahientes onde existe elevadasexigénciasde higiene, conforto e

seguranca. Em 2011, introduziu as almofadas absorvedoras para alimentos.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

/] Stf02Y0Qa O2&a8Rf Y2BRRRAA RERDKO2YARI ¢ a
O2YLJX SGl YSy:(dS aStrRz2a® 9adlra alfY2FI RI &
com o beneficio adicional de prolongar a vida de armazenamentisescurae a
aparéncia de carnes, peixes, aves, frutas e vegetais. Paaideutil ainda mais longa,

a Cellcomb produz uma almofada ativa de; G@e é colocada no fundo da bandeja,
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onde os liquidos supérfluos dos alimentos passam pela camada inferioabs#widos
pelo nucleo, onde sdo fechados por um periodo prolongadotesiepo. Como a
GFrfY2FFRIFéE Saidt FTSOKFRIX ySyKdzyY LINRRdzi2 | dz

absorvente nunca entrardo em contato com o alimento.

FOOD SAFETY FIRST Cellsortx, Active

CELLCOMB - CLOSED FOOD PADS AImOfada fechada

Fonte:(Cellcomb, 2018)
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2.25CETEA CETEN
DesignacaoCentro de Tecnologia de Embalagens

Setor de atividadeCentro tecnoldgico

Morada: Av. Cénego Antonio Rocato, 140 | Av. Brasil, 2880
Jd. ChapadaeCampinas SP¢ CEP 1304178

Pais:Brasil

Tel.:+55 19 3743 1900

E-mail: https://ital.agricultura.sp.go\wbr/cetea/contato

Site: https://ital.agricultura.sp.gov.br/cetea

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificagdo quanto a utilizacdPadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticola&cteos

Resumo da entidade:

O Centro de Tecnologia de Embalagem (Cetea) € parte integrante do Instituto de
Tecnologia de Alimentos de S&o Paulo e realiza atividades de pesquisa e
desenvolvimento, assisténcia tecnolégica e prestacao de servigos, contamdonsa
equipe de profissionais e uma estrutura de laboratérios que permite uma avaliagéo
global dos sistemas de embalagens, desderacecaade uma embalagem com menor
impacto ambiental, sua aprovacdo segundo requisitos das legislagfes vigentes, até a
avalacao do seu desempenho na cadeia de producéo e distribU@E@us principais
objetivos sdo:prestar atendimento personalizado asolicitagbese necessidades
especificas doprodutores e consumidorese, apoiar a modernizacao dos sistemas de
embalagem; gentar a oferta de servicos de forma a agregar valor ao mercado de

embalagem, visandprocurasinternas e de exportacdo; ser pemenadocomo um
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Centro neutro, que oferece solu¢des completas, servicos diferenciados e credenciados,
com garantia de contiridade;

Reforcar a parceria com o setor privado, preservando o conceito de modelo associativo;
oferecer servicos continuos de formacdo e treino de profissionais da industria

utilizadorae produtora de embalagem e secgnsumiveis

Detalhes acerca dabecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

O CETEA desenvolve varias pesquisaamuto de melhoramento das embalagens e
suas reac0des junto ao alimentélgumas linhas de pesquisséa

1) Estudos de estabilidade da embalagem em relacdo aoangiiente e em relagédo a
interacdo embalagem/produto em diferentes condi¢gdes ambientais;

2) Avaliacdo do desempenho fisitcanico de embalagem/sistema de embalagem
durante transporte, distribuicdo armazenagem

3) Estudos de migracdo de componentes deamais de embalagem para alimentos e
bebidas;

4) Estudos de vidde-prateleira e de estabilidade de alimentos e bebidas;

5) Desenvolvimento de técnicas analiticas para identificacdo de materiais, aditivos e
sistemas adesivos;

6) Estudo de propriedades tarreira de materiais e embalagens;

7) Avaliacao do desempenho de sistemas de fechamento de embalagens;

8) Estudo da resisténcia quimica de materiais e da interagdo embalagem/produto;

9) Estudo de embalagens ativas: antimicrobianos, absorvedores de axigéni

10) Estudos de vida util de produtos alimenticios (sensiveis a luz, a oxidagdo ou ao
ganho/perda de umidade) quando acondicionado em diferentes embalagens;

Com foco no Dimensionamento Geométrico de Embalagem, o software DIGE permite a
reducdo do consumde materiais desnecessarios a funcéo da embalagem e otimiza o
uso dos espagos no armazenamento e transporte, com consequente reducao de custos
de producédo e aumento da competitividade das empresas na area de transporte e

distribuicéo.
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Fonte:(Cetea, 2021)
2.26Checkpoint Systems, Inc. Checkpoint E

DesignacaoCheckpoint Systems, Inc.
Setor de atividadeFabricante; Centro I&DT; Empresa

Morada: 101 Wolf Drive Thorofare, NJ 08086
PaisiEEUA

Tel.:+1 800 257 5540

E-mail: contact@checkpt.com

Site: https://checkpointsystems.com/

Pessoa de contacte:

Classificacao quanto a tecnologikmateligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

A Checkpoint Systems é uma fornecedora americana de prevencdo de perdas e
radreabilidadede mercadorias. O Checkpoint permite queeslhistasobtenham um
inventario preciso em tempo real, acelene ciclo de reabastecimento, evitea falta

de stock e reduzan o roubo para melhorar a disponibilidade da mercadoria e a
experiénciado comprador. A Checkpoint oferece solu¢gbes de radiofrequéncia de
vigilancia eletdnica de artigos pareetalho, solu¢des de prevencéo de roubo e perda,

hardware RFID, software e recursos de etiquetagem.
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Rotu_lagem Engenharia
Integridade da Inteligente Producao Global Sustentavel
Marca

Detalhes acerca dafecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

Uma das solucbes que integtaT e RFID € a chamada HAl2Dqualfornece aos
retalhistas e marcas ferramentas paestrear conpreciséoo stock medir a fidelizac&o
do cliente eo desempenho financeiro.sArés assinaturas dgestaale stockpermitem

gue se inicie coma implementacdo da tecnologia RFID comsocducéobase e, em
seguida, quando a precisdo ddock for alcancada,se adicionen funcionalidades

avancadas como, por exemptmatendimento de pedidsomnichannel

Com a utilizagdo da solucdo Halo,
possivel identificar, monitorar e rastrei
0 produto em todos o0s setores c
empresa a partir de um dispositivo mov

conectado a nuvem.

Fonte: (Checkpoint, 2021)
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2.27Constantia Flexibles Group @ Constantia

Flexibles

DesignacaoConstantia Flexibles Group
Setor de atividadeEmpresa

Morada: Rivergate, Handelskai 92, 1200 Vienna, Austria
Pais:Austria

Tel.:+43 1 888 5640

E-mail: office@cflex.com

Site: https://www.cflex.com

Pessoa de contactdales office: +43 1 888 5640

Sales.Austria@cflex.com

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacd@arneos; Lacteos

Resumo da entidade:

Constamia Flexibles € um grupo de empresas cujas raizes vém da Constantia Teich,
fundada em 1912 na Austria, e anteriormente da Haendler & Natermann, fundada em
1825 na Alemanha. E fabricante de embalagens flexiveis eséoca contribuicdo

positiva esustentael para um menor impacto no meio ambiente.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
I/ 2yaGlydAal CtSEAO0fSE RSaSygz2ft 9Sdz dzy FALY
gue consiste numa tampa com selo permanente, destacavetotilizavel para uma

embalagem em atmosfera modificada (MAP).
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a/ KAffSR al!t (

Fonte:(Constantia Flexibles, 2021)
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2.28Constar
CONSTAR

DesignacaoConstar International Inc.
Setor de atividadeFabricante

Morada: 1100 Northbrook Drive Trevose, PA 19053, US
PaisiEEUA

Tel.:(215) 5523700

E-mail: ndo informado

Site: https://www.healthcarepackaging.com/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumoda entidade:

A Constar International, fundada em 1927, sediada em Filadélfia, Pensilvania, &
produtora e fornecedora lidaste embalagens de plastico PET (polietileno tereftalato) e
pré-formas para alimentos e bebidas. A empresa oferece solucdes de emivatage
servigco completo, desde o design e engenharia do produto até o suporte continuo ao

cliente e contratos de licenciamento de material.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A tecnologia de eliminacdo de oxigémamond Clear da Constar € misturagam a

resina PET usada para fazer recipientes para produtos sensiveis ao oxigénio, incluindo
bebidas como sucos, chas, cerveja, vinho, produtos enriquecidos com vitaminas e

alimentos como produtos a base de tomate, commlhos para massasnolhos
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diversoge ketchup. Foi aprovad para todos os tipos de alimentos e para
armazenamento congelado em condi¢des de enchimento quente.

A tecnologia de eliminacéo de oxigér
Diamond Clear da Constar € mistura

a resina PET usadgara fazer
recipientes para produtos sensiveis
oxigénio, incluindo bebidas corr
sucos, chas, cerveja, vinho, produt
enriquecidos com  vitaminas
alimentos como produtos a base ¢

tomate, como molhos para masse

molhos diversog ketchup.

Fonte (Constar, 2020)
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2.29Copptech COPPTECH

DesignacaoCopptech

Setor de atividadefFabricante; Centro I&DT; Empresa

Morada: 3200 Park Center Dr., Ste 14@hstaMesa, CA 92626
PaisiEEUA

Tel.:+1 919 426 1500

E-mail: contacto@copptech.com

Site: http://www.copptech.com

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortdicolas; Lacteos

Resumo da entidade:

A Copptechencontrase focadana reducdo dodesperdicio global de alimentos e
doencas transmitidas por alimentos por meio de melhores materiais de embalggem
aumentam a vida atil dos alimentos de forma sustentavel e égoca, ao combinar

principios ativos, cobre e zincopm uma férmulaantimicrobianaproprietaria, que

permite eliminar99% dos virus, bactérias e fungos.
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Embalagem pode ser utilizadpara

prolongar a vida de frutas.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

O poder biocida ebio estatico de Copptech elimina e inibe a reproducdo de
microrganismogatogenicosem superficies de contato, criando um escudo protetor
entre a fonte danfecdoe as pessoa#\ tecnologia Copptech é aplicada inerentemente
as matériagprimas, proporcionando uma protecdo antimicrobiana de longa duracao,

eliminando 99% dos virus, bactérafungos.

Embalagem emprega mdltiplas camac
para a formacdo de barreira pal
protecdo e prolongamento da vida util ¢

produto.

Tecnologia ativa da superficie
embalagem que esta diretamente e
contacto com o0 produto. Proporcion
protecdo antimicobiana de longe
duracdo e elimina 99% dos virt

bactérias e fungos, que inibe

reproducdo que organismgsatogénicos

Fonte: (Copptech, 2021)
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2.30Crown Cork CROWN

Brand-Building Packaging

DesignacaoCrown Holdings Inc
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: 770 Township Line Roatfardley, PA 19067 EUA
PaisiEEUA

Tel.:+1 (215) 69&100

E-mail: ir@crowncork.com

Site: https://www.crowncork.com/

Pessoa de contacto:

Classificagdo quanto &tnologia:Inteligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

Crown Holdings, Inc., por meio de suas subsidiarias, € fornecedorddigeodutos de
embalagenrigida para empresas de marketing ao consumidor, bem como produtos,
equipamentos e servigcos de embalagem de protecéo e transi@ uma ampla gama

de mercados finais.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A Crownpossuiduas embalagens inteligentes:

I N2 gy {SOdzZNE n3> dzy araidSyl RS € SAGdz2NI RS
de resposta rapida (QR) de identidade, que ajuda as marcas a melhorar a rastreabilidade
do produto ea potenciarum maior envolvimento do comsnidor. O banco de dados
Crown Secure atribui uma identificagdo Unica para cada pacote e armazena uma

variedade de informacdes sobre o produto (por exemplo, data de origem / validade /
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caminho da viagem). Como resultado, as marcas podem atualizar regotarmstatus

do produto, criando unhistoricode dados e os consumidores que desejam comprar 0
produto podem validar sua autenticidade a qualquer momento por meio de um
telemdvelou aplicativo da web.

CrownSmart € uma inovagao de embalagem de realidadeeatada que permite aos
proprietarios de marcas interagirem diretamente com os consumidores, oferecendo
uma ampla gama de conteddo ou experiéncias por meio de um c@aiRExclusivo

situado abaixo da aba de uma lata de bebida.

Utilizacao da realidad
aumentada para embalagen:
permitindo  maior interagac

entre o consumidor e o produtc

Scan for a chance
to win!

- UNIQUE IDENTITY
TRACEABILITY

& In manufacturing, distribution and retailing
+ Cddigo exclusivo que permite

o..,&THFyT.'C'T.,Ymm rastreabilidade, autenticidade

+ aumento da fidelidade dc

LOYALTY .
Brand loyalty via information and rewards Consumldor

@CROWNSECURE

Fonte (Crown, 2021)
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2.31Cryolog

DesignacaoCryolog

Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: 58 boulevard Gustave RoeB4 200- Nantes- Franca
Pais:Franca

Tel.:+33 (0) 9 668 357 22

E-mail: http://cryolog.com/en/contact/

Site: http://cryolog.com/en/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificacdo quanto a utilizacd@arneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

Criada em 2002 e adquirida em 20fidla CLOCK °, a CRYOLOG ¢ especializada no
controle da cadeia de frio. Criadora dos comprimidos microbiol6gicos termossensiveis
"TOPCRYQ", a CRYOLOG é uma empresa francesa cujo principal acionista € a CapAgro:

um fundo de investimento de capital em in@&® especializado na industria alimenticia.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

Topcryo é um rotulo microbiolégico sensivel a temperatura que madnéas condi¢cdes

de producdo por uma mudanca da cor verde para vermetoon base no tempo /
exposicdo a temperatura. Isso permite a identificacdo imediata de produtos improprios
para consumo. Seja no processamento, distribuicétalho ou catering de alimentos

para o mercado de massa, 0 Topcryo atende as necessidades d®nzagaode

73



qualidade em tempo real, controbe custos e gestao responsavel. As etiqguetas podem

ser utilizadas ermontentoresindividuais, bandejas de produtos ou caixas de transporte.

rTOPCRVO rTOPCRYO 1

Time Temperature Integrator Time Temperature Integrator TOpCI’yO é um tlme_temperature

g ' g ' integrator, que permite o controlc
das condicdes de temperatura.

www.cryolog.com (g www.cryolog.com ‘% :

Pode ser aplicado em embalage

primarias ou secundarias.

Desenho esquematico d

funcionamento do controlo Topcryc

2days 25days 3days
I |

30, @ e, 0.

Poor cold chain compliance

Cold chain compliance

000

Optimal cold chain compliance

Fonte (Cryolog, 2021)
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2.32Chromatic Tehnologies
DesignacdoChromatic Technologies Inc
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: 1096 Elkton Dr. Colorado Springs CO EUA 80907
PaisiEEUA

Tel.:(719) 5921557

Email: https://www.ctiinks.com/contactus

Site: https://www.ctiinks.com/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

A Chromatic Technologies é uma empresaedacana, presente em 55 paises e,
abarcandotodas asfasesdo negociodesdepesquisa, desenvolvimento, fabricacdo e
vendas todas realizadas no Colorado, EUA. A CTI oferece solucdes de tecnologia
disponibilizadapor meio de tintasextensiveh todos ogormatos de embalagem (latas,
plastico, encolhimento, papel, filme}, compativel com alimentgsem todas as

principais plataformas de impresséo.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
A empresa trabalha com diverssnologias
Tintastermocromaticastambém chamadas dentas de temperaturaque mudam de

cor com a temperatura, ativadas por frio ou calor. Estéo disponiveis em formatos a base
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de agua e UV Flexo, Flexo e Gravura de alta velocidade, Metal Deco, Offset Litho e
formatos de tela UV.

Indicadores de pasteurizacao: foi criado o Blira3gHPP Indicators para abordar a
seguranca e a vida utlbs alimentosAs marcas estda mudarpara 0 processamento

de alta presséo.

Indicadores de alerta de frio: o BlindSpotz Food @ildin Alert fornece indicadores
persistentesndicandose um produb foi submetido a baixas temperaturas para envio.
Embalagem de alimentos inviolavel com tintas ativadas por congelamento e calor: o
BlindSpotz Food Freeze and Heat Tamper Alert, ao contrario da maioria dos indicadores

de violag&gestesrevelam apenas viat&o por calor.

Indicador visual de pasteurizacdo e

alta pressdo na embalagem. Indica st

ABUNDANCIA ABUNDANCIA
= MEXICANA MEXICANA

GUACAMOLE GUACAMOLE

oD Pt soAscR V Couo Pettun ST

produto passou por processo de al

pressao (87.000 psi) de modo satisfator

S == SEEnn g ESS
0 === CE N CESE

\\ / Tintas reagentes ao calor e ao frio,

\_4

%%@

e
,; modo a garantir que o produto n&o if
Sy

g\ % % violado.

Tintas que permitem verificarse o
produto nao foi exposto ao frio er

€XCesso.

T

Fonte:(CTI, 2021)
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2.33DeltaTrak Inc. A Deltalrak

DesignacaobeltaTrak Inc.
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: 6801 Koll Center Parkway, Suite 120, Pleasanton, CA 94566
PaisiEUA

Tel.:1-800-962-6776

E-mail: salesinfo@deltatrak.com

Site: https://www.deltatrak.com

Pessoa de contactdales: 800-962-6776

Classificacdo quanto a tecnologikmateligente

Classificagdo quanto a utilizacdGarneosPadaria/Pastelaria; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:
DeltaTrak® Inc. € uma empresa inovadora em solu¢cfes de gestdo da cadeia de frio e
monitorizagao da temperatura. A linha de produtos inclui uma ampla gama de aparelhos

de registo de dados demperatura.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

O indicador TempDot Freeze possui um suporte autoadesivo para que possa ser aplicado
diretamente num produto, embalagem, caixa ou palete. Assim, tsenam método a

prova de violacdo para verificar a possivel ocorréncia de danos por alteragdo de
temperatura em areas de processamento, embalagem, armazenamento, bem como

durante o transporte e manuseio dos produtos.
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Este rétulo indicador quimico é usado para confirmar a s as condicdes de
temperatura decrescentes e é usado em produtos que sdo sensiveis a temperatura. Se
a temperatura ambiente cair abaixo de 0°C, ocorre uma mudanca de cor irreversivel e 0
ponto verde fica vermelho, fornecendo indicagdo visual imediataercessode

temperatura.

TempDol
Freeze Indicator

Indicador TempDot

0°C/32°F 0°C/32°F

Pass Fail

Fonte:(DeltaTrak, 2021)
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2.34Desiccare @a)

ESICCARE, INC.™

DesignacaobDesiccare, Inc

Setor de atividadeFabricante; Centro de I&DT

Morada: 3930 W. Windmill Lane, Suite 100, Las Vegas, Nevada 89139
PaisiEEUA

Tel.:1-800-446-6650

E-mail: bradb@desiccare.com

Site: https://www.desiccare.com/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

Desiccare, Inc. € uwmempresa que fornece uma linha completa de produtos
dessecantes padrao e personalizados da indUstria ao consurhdoima das primeiras

a aplicar novas tecnologias para projetar e desenvolver solu¢des personalizadas que
respondemaosdesafios do negécioasembalagens atmosféricas. O seu departamento

de engenharia esta equipado com sofisticados laboratérios quimicos no Mississippi € no
México, o quéhespermite desenvolver misturas quimicas personalizadas que oferecem

maior faixa deprotecéo do que as empresas de dessecantes convencionais.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
Linha Pillow Pak da Desiccare: Usgmbr profissionais de sme, embalagens de
alimentos e outroprodutos com vista manter sua integridade em todaa cadeia de

valor até ao cliente final Os dessecantes da Pillow Pak estdo disponiveis em silica gel,
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argila, peneira molecular e carvdo ativado. Misturas personalizadas também estéo
disponiveis, por exemplo: 50% de silica gel paradade e 50% de carbono para
absorcédo de odores. Beneficios: resistente a agua liquida, alta taxa de transmisséo de
vapor, o substrato é feito com material Tyvek®, ndo empoeirado, forte e dificil de rasgar,
suave (ndo danificara seu produto), tinta deatidade alimenticia e compativel com FDA

para contato direto com alimentos.

NOOX Scavenger: é adicionado p:

I e remover qualquer excesso de oxigén
[ ] =

M Iz, 1o inibindo o crescimento microbiano

o= =i

= NI == estendendo a vida de distribuicdo em &
[ ] [~

Y — 30 dias para o musculo irite e 21 dias

= _Jf, R - para o solo. A carne passa a ter vida

mais longa, menor perda daumidade e

aparéncia florida fresca.

Ethylene®Eliminator Pak: ao wusar
eliminador de Etileno, o processo
amadurecimento dos  produtos

retardado, reduzindo o despeitio e a

deterioragao dos alimentos.

Fonte:(Desiccare, 2021)
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2.35DIC Corporation d

DesignacéoDIC Corporation
Setor de atividadeindustria Quimica

Morada: DIC Building,-20, Nihonbashi&home, Chueu, Tokyo 108233, Japan
Pais:Japao

Tel.:+81-3-67335001

Email: -

Site: https://www.difaren.com/en/index.html

Pessoa de contacto:81-3-67335001 (Atendimento Cliente)

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Hortofruticolas

Resumo da entidade:
Color & Comfort DIC é uma empresa quimica, fundada em 1908, com uma
participacdo importante em tintas de impressao, pigmentos organicos e compostos PPS,

para diferentesnercadoscomo o automotivo, o eletrénico, da alimentacéo e habitacéo.

Detalhes acerca dabecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
A DIFAREN, do Grupo DIC, é a pioneira em filmes usados em diversas aesgsectah
enfoconasembalagens de alimentos. O filme selante antiembagante CPP é aplicado no

embalamento de produtokortofruticolase de padaria/pastelaria.
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Comparacéo do filme normal |
esquerda) com o  filme

antiembacante (a direita).

- O
}fb‘

Fonte: (DIC Corgpration, 2021)
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2.36Digimarc Corporation
Designacaobigimarc Corporation
Setor de atividadeEmpresa; Centro de 1&DT

Morada: 9405 SW Gemini Drive, Beaverton, OR 97008 USA
PaisiEEUA

Tel.:+1 503 469 4800

E-mail: https://www.digimarc.com/contact/sales

Site: https://www.digimarc.com

Pessoa de contacto:

Classificacao quanto a tecnologikateligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

A Digimarc € umarganizagddaseada em valores qu®nsideramgue os talentosps
recursos eos produtos deseusfuncionarios podem ajudar a promover um futuro
melhor, tanto localmente como em todo o mund@om curiosidadee coragemé
possivelabordar questbes desafites, como a rastreabilidade e transparéncia dos
produtos nas cadeias de abastecimento ou o impacto das embalagens plasticas no meio
ambiente.A Digimarc acreditque o talento de cada funcionario pode fazer a diferenca.
Com a Digimarc codigo de barra® possivelque qualquer objeto oumeio seja
identificado de maneira confiavel e eficiente para reduzir o desperdicio de alimentos,
diminuir erros de fabricagédo, proteger a autenticidade e a seguranca dos produtos,
reduzir o desperdicio de plastico e promover o envolvimento do consumédtre

outros.
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Seguranga Protecido Rastreabilidade Sustentabilidade

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A plataforma Digimarc pode aplicar um identificador exclusivo a praticamente todos os
objetos- incluindo embalagens de produtos, impressédo comercial, audio e vigie®

podem ser identificados automaticamente por um ecossistema habilitado de scanners
industriais, smartphones e outras interfaces. Esses recursos notaveis permitem que a
Digimarc e seus parceiros fornecam uma ampla gama de solucdes para operagdes de
retalho e cadeia devalor, de envolvimento do consumidoje gestdo domeio e de
seguranca.

Para além diss@ssuas solucdes permitem aos consumidores a leitura de qualquer lado
da embalagem e a obtencéo de informagfes sobre o prodtrevés dodispositivos

moéves que utilize

A tecnologia Digimarc permite ac
consumidores finais ou empresas

interacdo com o produto, utilizando sel
identificadores exclusivos na embalage

dos produtos.

Fonte:(Digimarc, 2021a, 2021b)
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2.37eAqile Inc @Ag | | e loT Made Easy®

DesignacaoeAgile Inc
Setor de atividadeFabricante; Centro de I&DT

Morada: 1880 Turner Ave NW, Suite A, Grand Rapids Ml 49504
PaisiEEUA

Tel.:+1 (616) 243 1200

Email: contact@eAgile.com

Site: https://www.eagile.com/

Pessoa de contacto:

Classificacao quanto a tecnologikateligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

As solucdes de protecad@dharca lIoT e RFID inovadoras e lideres da industria da eAgile
levaram a expanséao continuaskuas instalacdeslos seusecursos e produtos. Hoje,
aeAgileregesepelo sistema dgestdoda qualidade com certificagao 1SO 9001: 2015 e
operanumaintervencaoverticalmente integrada completg com centros de projeto,
fabricacdo, teste e demonstragdo. A eAgile disiriprodutos de impresséo de
segurancaem formatospadrao ou personalizadospm oloT e RFID em frequéncias
UHF, HF, NFC, LF e Duaha ampla variedade de formatos, incluindo solugbes de

hardware e software personalizadas.
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Detalhes acerca dabecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

As etiquetas e etiquetas da série ef@tica de identificacdo por radiofrequéncia (RFID)

da eAgile alinham o desempenho, a tecnologia, o alcance de leitura e os requisitos do
sistemacom uma solucdo de ergharia comprovada pela industriRode ecolter a

partir de uma gama de combinac¢des de tamanho, chip e requisitos de desempenho de

antena ou a eAgilpoderaprojetar uma etiqueta RFID personalizada especifica para as
necessidadesespecificas de cada clien A eAgile personalizarécada pedido,

adicionando impressédo coloridariando sériese codigos de barras e, em seguida,
empregaraum sistemade patenteamentoS { € Yy O un LI NIF O2RAFAOI NJ | &

grau de precisao de 100%.

0 =-

s

4

g
£200 ’
I

o

€200 Series RFID Label
Standard RFID Label

.
|

€900 Series RFID Tag
Durable and Special Application
Tags

Fonte:(eAgile, 2020)
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2.38EMCO Technologies
DesignacaoEMCO Technologies
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: The Coach House, Felder Court, Deal Road, Worth, Deal, Kent, CT14 0BD
Pais:Reino Unido

Tel.:+44 (0)1304 620400

E-mail: info@emcouk.com

Site: https://www.emcotechnologies.co.uk

Pessoa de contacto:44 (0)1304 620400 (Atendimento Cliente)

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaGarneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas

Resumo da entidade:

A BMCO esta agora na quarta década de investigacdo e desenvolvimento de solugbes
inovadoras para o controlo e teste de gases. O principal foco de negécio é a industria de
alimentos, mas também atua nas areas das ciéncias bioldgicas, medicina, farmacéutica,

engenharia de alta tecnologia e aeroespacial.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A EMCO fabrica saquetas e rotulos adesivos para embalagens ativa de forma a manter
e alterar a atmosfera da embalagem de alimentos indiviglpara mantem frescura
estender a vida util e aumentar a consisténcaaualidadeexigidas pela@onsumidor.

As saquetas ou rétulos adesivos sdo compativeis com a qualidade dos alimentos, tendo

sido avaliados favoravelmente pela EFSA (Autoridade Euargara a Seguranca dos
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Alimentos) eestdo aprovados para contato direto com alimentos. A EMCO apresenta

diversos produtos de absor¢cdo e emisséo de oxigénio, didxido de carbono e ozono:

Absorvedores de O ATCO: absorver
irreversivelmente o oxigénio durante todo o pra
de validade do produto, conseguindo reduzir a ¢

concentracao de 20,9% para 0,1%.

Absorvedores de GO ATCO: absorver
irreversivelmente o diéxido de carbono do espe
superior da embalagem para menos de O0,]
permanecem ativos durante toda a vida util

produto para manter a atmosfera livre de £0

As saquetas OxyFresh da EMCO geram C
absorvem CO2.0 alto teor de oxigénio ¢
extremamente eficaz em estender a vida util

certas frutas, vegetais e frutos do mar vivos.

Absorvedores de O2 e geradores de CO2 A
absorvem ativamente o oxigénio e emitem didxi
de carbono. Utilizados para produtos seSeeis a
oxidagdo com os beneficios bacteriostaticos
adicdo de CO2 a embalagem.

A saqueta 0OZOfresh emite uma liberag
controlada e sustentada de ozono para funciol
como um agente oxidante e antimicrobiano,

forma a impedir a contaminacaodeterioracdo de

alimentos por organismos patogénicos.
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Indicadores de oxigénio ATCO: sdo adesivos
avaliam a presenca de oxigénio atraves da varie
de corc de amarelo brilhante (auséncia de)®@ara

azul escuro (presenca de)O

Fonte:(EMCO Technologies, 2021c, 2021a, 2021b, 2021d, 2021f, 2021e)
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EMERSON

2.39Emerson Electric Co.

DesignacaoEmerson Electric Co.

Setor de atividadeFabricante; Centro de I&DT

Morada: 8000 West Florissant Avenue, P.O. Box 4100, St. Louis, MO 63136, United
States

Pais:EEUA

Tel.:+1 314 553 2000

Email: -

Site: https://www .emerson.com/

https://www .emerson.com/erus/industries/automation/packaging

Pessoa de contacte:

Classificacao quanto a tecnologikmteligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

A Emersorconcentrase nos desafios mais complexos e profundosn que o mundo
atual seenfrenta nos mercados de processo, indusgiaomercids e residencial.
Oferece as melhores tecnologias e plataformas centrgige agregam valomuma

variedade de industrias e setores.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A Emerson é uma das maiores empresas no segmento dRijo para automacao
industrial e frio industrial. Com a aquisicdo da Paksense, passou a ter tanthssn
portfélio de produtos sistemas para controlo de temperatura eletrénicos etags

inteligentes, permitindo monitazar humidade de temperatura.

91


https://www/
https://www/

FAN =i V=Y.
32°- 39°F

TQO6F-PAKO3
6 day

Fonte (Emerson, 2020a, 2020c, 2020b)
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Exemplo de interacdo com
produto em supermercado

utilizando eTag.

Rastreabilidade do produto
controlo de tempe

temperatura.

Timetemperature indicator
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2.40EVIGENCE SENSORS SENSORS.

DesignacaoEVIGENCE SENSORS

Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: Tel Hanan Industrial Zone, 47 Hataasiya Street, Nesher Haifa IsradBoR.O.
2100, Zip Code: 3688847

Pais:Israel

Tel.:Headquarters: +97-2-8200236

E-mail: info@evigence.com

Site: https://evigence.com/

Pessoa de contact@ales and Marketing Office: 52258566

Classificacdo quanto a tecnologikateligente

Classificagcdo quanto a utilizacdGarneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:
9+LD9b/ 9 {9b{ hw{ aosvéngdddfes @diSconsdmidyresNidd nava

maneira de monitorizar a vida util de produtos pereciveis em tempo real.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
Os sensores visuais deescura dos alimentosla EVIGENCRermitem indicar a
verdadeira vida util do produto que estdo a monitorizar, sendo calibrados para se

adequar a todos os tipos de alimentos e bebidas.
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Diferentes sensores EVIGEN

;

REPLACE WHEN WHITE l

2.7cm

para diferentes alimentos.

Fonte:(EVIGENCE SENSQOR21)
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2.41Evoy Eéevoy

DesignacaoEvoy- Evolucdo da Inteligéncia Logistica
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: Al. Vicente Pinzon, 54, Vila Olimpia, Sdo Paulo/SP
Pais:Brasil

Tel.:(+55) 11 96348152

E-mail: contato@evoy.io

Site:www.evoy.io

Pessoa de contacto:

Classificacao quanto a tecnologikateligente

Classificacdo quanto a utilizaca@Garneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidadeA Evoy € uma empresa especialista splucdes de gestdo de

ativosinterconectadoscom inteligéncia aplicada a processos logisticos.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

Embalagens Inteligentes e Conectadas: através de dispositivos autonataos,
conectivida@ de alcance globalae uma plataforma que utiliz8ig Data e inteligéncia
artificial, os ativos e bens produtivossdo transformadosem inteligentes e
interconectados; Embalagens Retornaveis e Sustentaveis: com alta capacidade de carga
e durabilidade, a mbalagem retornavel € a mais compacta. Facilita a reutilizacao,
aumenta o ciclo do ativo e reduz residuos e custos. Elementos chaves de informacéao
que integra manufatura e logistica: Visibilidade (encontra os produtos por
geolocalizacao, identifica gargal@ melhora a estratégia do roteiro da sua coleta);

Monitorizacdo (analisa o comportamento e mede os indicadores de tempo de giro,
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auséncia e permanéncia dos ativos num local); Controla (otimiza o tempo de gestao e

controlo dos ativos com inventérios ordire tomadas de decisGes ageis e precisas);

Economia (aumente o ciclo de uso do ativo e readyperdas eoscustos conareposicao

de embalagens ode solicitacoes demerggncig); Eficiéncia (proporciona qualidade na

fabricacace facilidade na emisséo de notas fiscais parsupgrvisoresogisticos).

Dispositivo loT

Acoplado ao ativo ou embalagem, o
dispositivo emite um sinal para a nuvem
que é captado pelo Wi-Fi das
proximidades ou antenas ligadas a rede
Sigfox.

Fonte:

®

Rede Sigfox

Com a conectividade de alcance global e
implementacao pela WND, a rede capta
o trafego de dados pela triangulacao
das antenas e envia para a plataforma
Evoy.
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Plataforma Evoy

A plataforma em nuvem gera as
informagoes, na tela é possivel
acompanhar e analisar a localizacao, o
deslocamento e o comportamento dos
ativos.



2.42Famag 5 fomag

DesignacaoFamag
Setor de atividadeFabricante/Empresa

Morada: Ul. Krobska Szosa 32B;B25 Poniec

Pais:Polonia

Tel.:(+48) 65 573 11 64

Email: info@famag.pl

Site: https://famag.pl/en/

Pessoa de contact®SALES DEPARTMENT EXPORT: export@famag.pl
SALES DEPARTMENT POLSKA: handel@famag.pl

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificagcao quanto a utilizag@blortofruticolas

Resumo da entidade:
A Famag é uma empresa polacam 25 anosque fabrica embalagens exclusivas e

modernascom vista a promoverem diferenciazdodos produtos.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
FRESHFACKM é uma embalagem ativa antimicrobiana que estende o prazo de
validade de frutas e vegetais frescos e, também mantém o produto inalteuam vez
que protege os produtos embalados contraicrorganismosnocivos e inibe o

crescimento de bactérias, fungos e leveduras.
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Fonte:(Famag, 2021)
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2.43FIT¢ Instituto da Tecnologia

DesignacaoFIT- Instituto de Tecnologia

Setor de atividadeCentro tecnolégico; I&DT

Morada: Avenida Liberdade, 6315Prédio 4- CEP: 1808170 - Bairro Iporanga
Sorocaba/SP

Pais:Brasil

Tel.:+55 15 4009608 / +55 15 4009606

E-mail: paula.valerio@fitecnologia.org.br

Site:www.fit-tecnologia.org.br

Pessoa de contactd®aula Valério

Clasfficacdo quanto a tecnologiaAtiva elnteligente

Classificagcdo quanto a utilizacdGarneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

Fundado em 2003, o FIT é uma organizacdo semlderativos, de abrangéncia
nacional, credenciada pelo Ministério da Ciéncia, Tecnologia e Inovacdo. A
infraestrutura foi criada para desenvolver solucdes tecnoldgicas nos mais diversos
segmentos de negocios, solugbes que antecipam as necessidades do mercado, das

empresas das pessoas.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
A SINCPRES&ntro de exceléncia do FI€, o primeiro centro paraembalagens
inteligentes da América Latina, onde sdo desenvolvidas tecnologiadigame as

embalagens, do mundo fisico com o universo digital.
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Sincpress

CoE

Em Embalagens
Inteligentes

QUEM SOMOS

SINCPRESS - 01° Centro de
Exceléncia em Embalagens
Inteligentes da América Latina.
Aqui desenvolvemos
tecnologias que conectam as
embalagens do mundo fisico
com o universo digital.
Agregando valor, aumentando
a eficacia e o controle da
logistica do produto e
melhorando a comunicagao
com o consumidor
transformando embalagens em
diferencial competitivo.

Sincpress
Cases

[ DIAGEO

A Diageo langou uma campanha no Brasil que
trouxe trés de suas marcas de uisque - Johnnie
Walker, Buchanan e Old Parr, para o mundo
digital

Para comemorar o Dia
dos Pais, qualquer
pessoa que comprasse
uma das garrafas dos
uisques poderia anexar
um video personalizado
ao pai e, tanto quem deu
quanto quem recebeu,
pode compartilhar
socialmente o conteudo
digital e optar por
programas de CRM em
andamento na época.
“Quando alguémda a
garrafa no dia dos pais,
ela a transforma em um
item personalizado
unico.”, disse Andy
Hobsbawm, fundador e
diretor de marketing da
Evrythng na época.

Fonte: (Anon, 2020)

Reduzir custo:

GOVERNO PARCERIAS

COMUNICACAO EDUCACAO
Eficiénciano 5 Responsabilidade
Supply Chain Marketing Social
REDUGAO SEGMENTAGAO DE ENGAIAR PROTECAO DO PROTECAO
DE CUSTOS VROCiAnE CONSUMIDORES CLIENTES MEIO AMBIENTE DA MARCA

=

Agilidade de MKT:

Personalizar conteudo:
idiomas

Geografias ¢

mograficos

mentais

lidade de

Embalagens Inteligentes

HP ON HP

As embalagens das impressoras HP trazem o
conceito de Smart Packaging, integrando a
comunicagao visual ao conteudo digital através
da tecnologia de watermark serializado, os
quais foram impresso digitalmente nas
imagens, foi possivel transformar os manuais
que ficavam no interior da embalagem em
uma divertida experiencia digital.

Essa inovagdo além de melhorar a experiencia
do cliente, reduzir materiais dentro da
embalagem e gerar um impacto positivo na
natureza, permitiu também a aquisigao de
dados no ponto de venda como localizagao de
cada produto no territorio nacional.

“O cliente exige hoje nao apenas qualidade,
mas experiéncias aprimoradas ao comprar um
produto ou interagir com ele” Reinaldo Villar,
Strategic Developer Manager da HP.

Casos de Sucesso

10C

N

Adicionar valor Unico:

Criar valor da marca:  Reduzir, reciclar:

Apelo Visual Diminulr
despe

emissdes de

ok Caserres apoets
1030 il ura 'T ¢ PHDI

L T,

Il CAFE PELE & ESTADAO

Com uma embalagem digital inusitada e em
parceria com o segundo maior jornal do pais,
O Estado de S. Paulo, o Café Pelé embalou 5
mil pacotes de café a vacuo com a capa do
jornal diario e no mesmo dia colocou-os em
gbndolas nos principais supermercados de
S&o Paulo, mostrando que seu produto
fresco e embalado todos os dias.

“A capa do jornal sempre foi utilizada como a
principal referéncia de tempo. Com base
nesse habito, mostramos de forma criativa e
auténtica que o Café Pelé é,
comprovadamente fresco, pois € embalado
diariamente.”

Felipe Luchi, CCO da Lew'Lara\TBWA.



5 A4Freshcode @ Freshcode ;...

DesignacaoFreshcode (KaGhimigraf)
Setor de atividadeFabricante/Empresa

Morada: Pol. Ind. Can Jardi, C/Carcas$, 68191 Rubi Barcelona Spain
Pais:Espanha

Tel.:+34 935 862 040

E-mail: info@freshcodelabel.com

Site:www.freshcodelabel.com

Pessoale contacto:Kao Chimigraf: +34 935 8620

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificacdo quanto a utilizacaGarneos

Resumo da entidade:

A Kao Chimigraf € uma empresa comprometida com a qualidedede 1970 na
producdo de tintas e vernizes para sistemas de flexografia, rotogravura e impressao
digital. Ofeece solugdes tecnoldgicas de alto valor para a industria de embalagens de

alimentos.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros olesgidos

O indicador de cor da Freshcode, patenteado pela €honigraf,permite que os
consumidores, distribuidores e embaladores saibam o periodo ideal de consumo de
peitos de frangdatiadose desossados em embalagem de atmosfera modificada (MAP).
O centro branco do indicador Freshcode € impregnado com tinta inteligente, que
captura a emissao de gases volateis libertados durante a deterioracdo de peitos de

frango em embalagens de atmosfera modificada (MAP). Essa tinta inteligente muda
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gradualmente decor para indicar o nivel deescura dos alimentasO produtodeixa de

estar propriopara consumo quando o indicador fica totalmente preto.

Specially WORLDWIDE
for poultry RELERSE
Industry

Easy,
efficient
ond
safe

Indicador Freshcode

Do not consume

if the indicator

is darker than

the reference colour

Indicator> EEE—_——— - - -

T

s

N . Tray o
Iz

Do not consume H
if the indicator
is darker than
the reference colour

Fonte:(Freshcode, 2021)
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2.45Graham 4l PACKAGING
8 compPaNy

DesignacaoGraham Packaging Company

Setor de atividadeFabricante; Centro de I&DT

Morada: 700 Indian Springs DriyBuite 10QLancaster, PA 7601
PaisiEEUA

Tel.:+1717 8498500

E-mail: https://www.grahampackaging.com/contact

Site: https://www.grahampackaging.com/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacadortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

A Graham Packaging € uma empresa americaom escritorios naEuropa, China,

América do Sul e México. Tudo comecou em 1970 com um simples recipiente para 6leo

de motor. Hoje, € uma empresalja estabilidade, inovacado e servi¢cos personalizaveis

atraem empresas da Fortune 500 e também pequenas empresas independentes. A

Graham faz todo o processo, comecando do zemm pesquisas, discutindo e

explorando todas as possibilidadesm ambiente colaborativo. Para destacar a marca,

primeiro procuraentender os desafios que o cliente enfrents seus objetivos as
oportunidades de sucesso. Assimdesenvolvempesquisas de mercado, incluindo

analises de marca e do cenario competitivo.



Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
Tecnologias de barreira: utiliza vérias barreingara uso em qualqueum de seus
processospara protegers produtos.Sio estruturacs como uma barreira absorvente

de oxignio ativa ou uma barreira bloqueadora de @@ passiva.

Hot Fill: embalagens de polipropiler
de enchimento a quente. O
enchimentos quentes criamuma
embalagem estéril e estavel, usa

principalmente  para  conserve

alimentos e bebidas com alto teor ¢
acido.

Cold Fill: o enchimento a frio € u
processo de enchimento usado pa

muitos produtos frescos, como leite

£a sucos haturais. Os recipientes |
Tropicana . . .
t' poliolefina oferecem a conveniénc

de alcasinfladas e propriedades
organoléticagque nao interferem nc
sabor doproduto.

Graham lidera consistentemente

indUstria em desenvolvimentt

6-Layer 4-Layer L - .
d ; tecnologico, oferecendo as seguint
[ 8 vigin / Color [ ] Virgin / Color - )
solucbes de barreira: CO2; C
Virgin / Regrind Virgin / Regrind / PCR
Adesie — 5 Combinacdes
| S N1
Adhesive .
[  vigin monocamada/multicamadas

multicamadas; UV,  Fragranci
Scalping.
Fonte:(Graham, 2021)
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\ 7, Graphic
§ 4 Packaging

INTERNATIONAL

2.46Graphic Packaging
DesignacaoGraphic Packaging Holding Company
Setor de atividadeFabricante; Empresa;

Morada: N-lla, Km. 557.3, 08711 Barcelona, Espanha
Pais:Espanha

Tel.:+34 938 01 73 37

Email: https://pt.graphicpkg.com/contacus/

Site: https://graphicpkg.com

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; éast

Resumo da entidade:

Na Graphic Packaging Internatior@produzidoo copo de papel pareafé , a cesta que
transporta garrafas de cerveja artesarabstabuleirospara aquecer comida nmicro-
ondas .A Graphic Packaging é urdas maiores fabricantede embalagem a base de
papel e papetartdo para algumas das marcas mais reconhecidas do mundo de
alimentos, bebidas, servigos alimenticios, utensilios domésticos, cuidado pessoal e
produtos para animais de estimacao.

Commais de 90 instalagbes em todonaindo que fornecem solugbes de embalagem
inovadoras para ajudar os clientes a se destacarem e atingirem a fidelidade enomarca
mercado competitivo e dindmico. Com um portfélio de produtos que enfatiza materiais
renovaveis, reciclados e reciclaveisicertra-se comprometich com os seus19 mil

clientes.
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Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

AAY 2@ R2N} o6l yRS2F t | LiSoadJetdlhistam opprigdide @S +a Yl
substituir as bandejas plasticas de atmosfera modificada (MAP) de alta barreira por uma
alternativa de papetartdo com revestimento protetor. O desenvolvimento da
AYy2@0FR2N} &a2fdzen2 RS o0l YRS2I| -sRfvisd palaY Sy (1 2 &
2025, utilizando o perfil de sustentabilidade lider do setor para ampliar e melhorar as
solucdes de embalagem panaclientes, ao mesmo tempo em q@e reduz impacb

no meio ambiente.

CARNES FRESCAS E OUTROS LANCHES E ALIMENTOS
PROCESSADAS FRUTAS FRESCAS PREPARADOS

Fonte:(Graphicpkg, 2020)
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2.47Infratab =Infratab

Designacaolnfratab Bangalore Pvt Ltd
Setor de atividadeFabricante; Centro de I&DT;

Morada: 91 trampolim, 2° andar, Complexo Padmavathi, 80 Feet Rd, Koramangala 8°
Bloco, Bengalurb60095, Karnataka

Pais:ndia

Tel.:805 9868880

E-mail: info@infratab.in

Site:www.infratab.com

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologikateligente

Classificagdo quanto a utilizacdGarneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidae:

A Infratab é uma empresa Indiana, lider em solucdes de sensores de RF com condicao
inteligente para monitozar qualidade, rastrear pereciveis e itens com desgaste
mensuravel. A Infratab produz, vende e faz a manutencaagi(etiquetas) software

deponta, servicos em nuvem e analises, comercializados sob a marca Infratab Freshtime

nd® h LINRPLIBaAG2 S YSRANI I FNB&aOdzZNl R2a LINER

possa tomar melhores decisdes sobrstack

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
Infratab Freshtime € um conjunto de ferramentas, patédizadorese supervisoresie
solugdes, que desejam tornar os dados de temperatura inteligentes. A IoT chama o

Infratab Freshtimdr Splataforma como servigo Platform as a ServieéaaS) por causa
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dos seus componentesque proporcionam unmservico dealojamento na nuvene
implementagéo de hardware e software, usado para prover aplicagbes (software como
servico) por meio da InterneD foco estd em dados pereciveis vivos e inteligentes.
Freshtime é experiente em cadeia dalorGS1 e Blockchain Astute. E patidizadores

GS1, bem comparaaqueles que nunca ouviram falar de GS1, incluindo técnicos de
laboratério, pessoal de entregashefes, consumidores e até mesmo aquelgse
trabalhamna industria de manipulacdo de maquinas com desgaste mensuravel, sempre
tendo 0 mesmo objetivo: medir a frescura dos produtos e fornecer as ferramentas para

gue se possa tomar asmelhores decisdes sobrestock, diminuindo desperdicios.

O propésito na Infratab ¢
m ambicioso, mas simple:

medir a frescura e fornecel

E ° aos clientes as ferramenta

e

para tomar as melhores

decisdes sobre sestock.

Fonte:(Infratab, 2021)
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2.48INNOLABEL @ INNOLABEL

Innovative Monitoring Labels

DesignacaolNNOLABEL

Setor de atividadeFabricante/EmpresaTT]I

Morada: Patrijzendreef 28, 8140 Keerbergen
Pais:Bélgica

Tel.:0824296496

E-mail: chris@innolabel.eu

Site: https://www.innolabel.eu/en/

Pessoa de contactdChris Van Sebroeck: +32 474 881044

Classificacdo cqanto a tecnologiainteligente

Classificagcdo quanto a utilizacdGarneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:
INNOLABEL fornece solugdes que permitem aos clientes monitorizar a temperatura, a
vida util, e qualquer outra condicdo relevante de um produto em toda a cadeia de

abastecimento.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

h Lyy2t23x {! S dz¥y RAALIRAAGADG2 RS YSRA@®n2 |
de autocalibracdo E fornecido com uma embalagem que o torna impermeéavel. A

presenca de um codigo de barras numa etiqueta adesiva garante uma identificacédo
inequivoca entre o dispositivo e a entrega. E um dispositivo eletrénico alimentado por

uma bateria botdo (CR245Q)ue regista os dados de temperatura por meio de um

sensor digital internpque 0s processa por meio de um microprocessador (CPU) e

armazena numa memoria RAM.



110 Days K, Dispositivo de medicdo d

Min Temp:+1°C Max Temp :+32°C l:l S Y LJS NJ L] dzNJ
Start Delay:0 Log Interval: 10 min

Fonte:(Innolabel, 2021)
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2.49ITENE ITENE

DesignacaolTENE

Setor de atividadeCentro 1&D

Morada: Parque Tecnoldgico, C/ Albert Einstein, 1. 46980 PATERNA - VALENCIA
Pais:Espanha

Tel.:961 820 000

Email: -

Site: https://www.itene.com/

Pessoa de contact®61 820000 (Atendimento Cliente)

Classificagaguanto a tecnologiaAtiva e Inteligente

Classificacdo quanto a utilizacaGarneos

Resumo da entidade:

O ITENE é um Centro Tecnolégico constituido como uma associacao privada sem fins
lucrativos de ambito nacional, fundado ei®94. O centro promove a investigacao
cientifica, o progresso tecnoldgico, o desenvolvimento da sociedade, da informacéo e a
promocdo da sustentabilidade nos dominios da embalagem, logistica, transportes e

mobilidade.

Detalhes acerca das Tecnologias/Stéygias/Parametros desenvolvidos

ITENE apresenta uma embalagem ativa para carne vermelha que estende mais cinco
dias a vida util da carne, tendo como referéncia a atual solugdo da carne embalada em
atmosfera modificada. ITENE fornece, ainda, indicadooésimétricos (rotulos) que

sao incorporados a embalagem e mudam de cor para mostrar o niiedésimirado

produto e a exposicdo dmesmoa temperaturas inadequadas. Esta tecnologia informa
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de forma facik vida util real da carne de frango fresca emtaleO indicador usa tinta
que é formulada com um composto indicador reativo e a cor do indicador esta

relacionada com o grau deescurado produto carneo.

Active

Comparacédo do embalamento norm
(2 esquerda) com a embalagem ati

ITENE (a direita).

Freshness Indicators 1

{ [ & \:“ Indicador colorimétrico ITENE

Fonte:(ITENE, 2016)
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2.50JRI Company

DesignacaoJRl Company

Setor de atividadeEmpresa

Morada: 2, rue de la Voivre, Parc d'Activités Technoland, 25490 Fesches le Chétel
Pais:Franca

Tel.:+33 381 306 804

E-mail: https://www.jri -corp.com/component/rsform/form/4contactform

Site: https://www.jri-corp.com/

Pessoa de contacto:

Classificagcdo quanta tecnologialnteligente

Classificacdo quanto a utilizaca@Garneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas, Lacteos

Resumo da entidade:
A JRI projeta e fabrica solu¢cdes de medicéo, controlo e monitorizagéo para diferentes
setores do mercado: Saude, Seguranca Alimentar, HVAC e industrias de energia e

aspersores

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A empresa oferecediversassolu¢cdes para moniti@acadoe controlo de produtos
alimentares. Os controlos podem ser em tempo real, atravésodeunicagaavireless
ou ainda utilizando controlosanalégicoxomo osindicadores tempeaemperatura [Tl

-- TimeTtemperaturelndicatorsor Integrators.



Fonte:(JRI, 2021a, 2021b, 2021c)

Solucdo de monitoramento de temperatura

humidade com tecnologia Bluetooth.

Naocom é uma solucdo de monitoramen
com geolocalizacao para produt

termossensiveis durante o transporte.

Especialmente prefado para monitozacao
da cadeia de frio de produtos alimenticios
Integrador de Tempo e Temperatura registe
tempo cumulativo durante o quad produto
ficou exposto acima de 5 ° C. A etiqut
adesiva é aplicda diretamente na

embalagem.
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2.51Keepit Technologies® AS

DesignacaoKeepit Technologies® AS

Setor de atividadeFabricante/Empresal Tl

Morada: Stramsveien 323A,-0081 Oslo, Norway
Pais:Noruega

Tel.:+47 22 39 83 50

Email: -

Site: https://keep-it.com

Pessoa de contactdristen A. Hovland

+47 41102252 kristen.hovland@Kkeejit.no
Peder Bruusgaard (Sales & Marketing)

+47 90868088 peder.bruusgaard@keep.no

Classificacdo quanto a tecnologikateligente

Classificagdo quanto a utilizacdGarneos; Hortofruticolas

Resumo da entidade:

A ideia do Keefi® surgiu de um cientista que idealizou um indicador de prazo de
validade para alimentos, baseado numa combinag&do de processos quimicos, tempo e
temperatua. Isso resultou no indicador de vida de prateleira Kiég®pque foi lancado

nos supermercados noruegueses em 2012.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
Quando o indicador Keeg® € anexado a um produto, o indicadoomecar a
monitorizar constantemente as temperaturas as quais o produto € exposto. O conteudo

do indicador € especificamente adaptado para diferentes produtos e simula a reducao
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da vida util do produto ao longo do tempo. Quando o produto € armazenado ocah |
de maior temperatura o indicador mose rapidamente. Quando o produto é mantido
a temperaturas mais baixas o indicador meee lentamente. Quando o indicador

mostra zero, o produto ndo € comestivel.

keep-it.com L |
Vo el G

Indicador de Validade Keea{®

Fonte: (Keep-it Technologies, 2021)
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2.52LCR Hallcrest LCRHallcrest

Designacaol CR Hallcrest
Setor de atividadeEmbalagens Ativas e Inteligentes

Morada: Edificios a beirgio, Dock Road, Connah's Quay, Flintsh€&l5 4DS
Pais:Reino Unido

Tel.:+44 (0) 1244 818348

E-mail: sales@Icrhallcrest.com

Site: https://www.hallcrest.com/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificacdo quanto a utilizaca@Garneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidde:
A LCR Hallcrest € uma empresa familiar que foi pioneira e lider no campo da tecnologia
grafica de mudanca de cor sensivel a temperatura "inteligente” conhecida como

termografia.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A Hallcrest desenvolve, fabrica e comercializa: Solu¢des de validacédo de processo que
utilizam tecnologia de mudanca de cor para fornecer evidéncias visiveis de que 0s
requisitos especificados foramespeitados Etiquetas de temperatura irreversivel
Therma® que sdo o padrdo para fornecer evidéncias da temperatura atingida para
garantia, qualidade e controle de temperatura ambientaima ampla variedade de
termometros ederdtulos de temperatura que podem ser encontrados em praticamente

qualquer setor, inclindo saude, onde Feverscan® e Clinitrend® s&do usados para
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monitorizar a temperatura do paciente durante a cirurgia. Tintas, pigmentos e tintas que
mudam de cor, usados para comunicar o0 uso adequado, as qdesdide
armazenamento e envolver aiplico com designs interativos que aumentapesicecao

da mensagem. As tintas termacnaticas ativadas a frio sdo usadas em rétulos e
embalagens para criar uma mudanca de cor quaadefecidas. (Transparente para

colorir a 15°C / 59°F)

THERMAX ® 4 L. RANGE A
3 “C ¢ “C

F 111F 127F

1207
CENTERS TURN BLACK AT RATING SHOWN

Um sistema de monitoramento de Um sistema de monitoramento de Um sistema de monitoramento de
temperatura simples, ndo reversivel temperatura simples, ndo reversivel temperatura simples, ndo reversivel

Fonte (LCR Hallcrest, 2021)
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2.53L00p IOOP nme:(f’:lt;siness
Designacéaotoop
Setor de atividadeCentro de 1&DT

Morada: Av. Fontes Pereira de Melo, 16. 166P1 Lisboa
Pais:Portugal

Tel.:+351 916 699 846

Email: info@loopcn.com

Site: https://www.loop-cn.com/

Pessoa de contactddugo Baptista

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:
A Loop éuma empresa deconsilltoria estratégica especializada em modelos de
negocios e focada no langamento de produtos e servicos no mercado, com qualidade e

retorno financeiro definidos em conjunto coseusclientes.

Exemplo de embalagens criadas p

] Loop.



Detalhes acercaas Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

Desde 1990gerareferéncias de mercado por meio delaexperiéncia na criacdo de
novos modelos de negécios a partir dietecdo de novas oportunidades; o
desenvolvimento de novos produtos e servicoselaracdo corporativa baseada na
gestdo do conhecimento e capital intelectual; crescimento em ambientes digitais; e

analise de dados estratégicos.

Exemplo de clientes atendidos pe

Loop.

Catélogo de informagdes Loop.

Fonte (Loop, 2020)
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2.54Mitsubishi Gas Chemica % MITSUBISHI GAS CHEMICAL

DesignacaoMitsubishi Gas Chemical

Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: Mitsubishi Building 2, Marunouchi Zzhome Chiyod&u, Tokyo 1068324
Pais:Japao

Tel.:+81-3-32835000

Email: -

Site: https://www.mgc.co.jp/eng/

Pessoa de contactdpecialty Chemicals Business Sector

Oxygen Absorbers Division: +&t32834867

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificagdo quanto a utilizacdGarneos; Hortofruticolas

Resumo da entidade:
O Mitsubishi Gas Chemical Group é especializado no desenvolvimento de produtos
quimicos que vao desde produtos quimicos basicos até produtos quimicos finos e

materiais de desempenho.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A Mitsubishi Gas Chemical desenvolveu o AGELESS, um agente de absorcao de oxigénio.
O agente de absorcéo de oxigénio livre AGELESS € uma saqueta absaoeexigenio

num recipiente selado e cria um ambiente desoxidado, onde a concentragédo de oxigénio

€ de 0,1% ou menor. Assim, preserva o sabarfescurados alimentos.

O AGELESS EYE é um indicador embutido que indica a presenca de oxigénio numa

embalagem. Quando exposto ao oxigénio, o AGELESS EYE fica azul ou roxo, e retorna a
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sua cor rosa original decordo com a reducao do oxigénio na embalagem (Encaetra
em fase de TESTE).

Saqueta AGELESS

is present (0.5% or more)

o Indicador AGELESS EYE

@®- > @

about 5 minutes after contact with oxygen (25°C)

Fink / Blue
00000
ongentoopscksas / ‘

—— gt 2y

Fonte:(Mitsubishi Gas Chemical Group, 2021a, 2021b)
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2.55MobFood MOBFOOD

DesignacaoMobFood- Projecto de Investigagéo e Desenvolvimento
Setor de atividadei&DT; Centro Tecnoldgico

Morada: Tecmaia; Parque de Ciéncia e Tecnologia da Maia
Rua Eng.° Frederico Ulrich, 2650

4470605 Moreira da Maia

Pais:Portugal

Tel.:+351 22066 021

E-mail: info@mobfood.pt

Site: https://mobfood.pt/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificacdo quanto a utilizaca@Garneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

O MobFood, um projeto de investigagéo e desenvolvimento tecnoldgico, resulta de uma
reflexdo conjunta de varios agentes do setor agroalimentar que procuram de forma
integrada e estruturada responder aos desafios relacionados com a gémnde uma

industria alimentar nacional mais competitiva.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

Assente na promocao de novas estratégias de cresciméaiseadas no reforco da
capacidade tecnoldgica, de inovacdo e de ,l&Dentadas a obtencdo de novos
produtos, servigos, processos ou tecnologias, atuando ao longo de toda a cadeia de valor

e reforcando a colaboracdo entre o setor empresarial e as ENESIIs (Entidades Nao



Empresariais do Sistema de Investigacdo e Inovacatad2ense algumas das

atividades e as organizagdes envolvidas:

KT rebol O

s PPS2: Residuos e Utilizacao

Eficiente de Recursos

®
e @a8 v 9= PPS3: Embalagens sustentaveis
fre- <4 pie propriedades  ativas para  aplicacd
. alimentares

b e W _

PPS4: Nutricdo, Saide e B&star

@ oy k\ui‘(_l-&jiix‘\'

s VP @
PPS5: Qualidade e Seguranca Alimentar
= U
W s
Autenticidade e rastreabilidade de produtc
®) ﬁ | fruticolas DOP e IGP e queijo DOP

Fonte:(Mobfood, 2021a, 2021b)
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2 56Mori MOri

DesignacaoMori
Setor de atividadeEmpresa

Morada: 440 Rutherford Ave, Suite 400, Boston MA 02129
PaisiEEUA

Tel.:-

Email: -

Site: https://www.mori.com

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizaca@Garneos; Hortofruticolas

Resumo da entidade:
Mori € uma empresa que cria um filme protetor de alimentos com o objetivo de reduzir

o desperdicio alimentar e prolongar a vida util dos produtos.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A Mori usa a proteina da seda par&é|c uma camada protetora que € invisivel para 0s
sentidos e mantém os alimentos frescos por mais tendpproteina de sedalerivada
naturalmente € utilizada para criar uma camada protetora que retarda trés mecanismos
principais que fazem com que os aintos se estraguem: a desidratacéo, a oxidacao e
o crescimento demicrorganismos Do produto a proteina, a camada protetora

totalmente natura) estende a vida Util em até 2x.
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e Produto carneo e um produt

hortofruticola com aplicacdo d

tecnologia Mori.

NS

R 4

With Mori ‘Without

Fonte:(Mori, 2021)
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- MULTISORB

2.57Multisorb Filtration Group
DesignacaoMultisorb Filtration Group
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: 325 Harlem Road, Buffalo, New York 14224
PaisiEEUA

Tel.:+1 716.271.7515

Email: -

Site: https://www.multisorb.com

Pessoa de contacto:1 716.271.751PAtendimento Cliente)

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaGarneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas

Resumo da entidade:

A Multisorb € uma empresa que fabrica absorvedores e dessecantes para a industria
alimentar e farmacéutica. Para a industi@dimentar, a equipa de I&D avalia as
caracteristicas do produto e a integridade da embalagem, através da identificacdo da
atividadede agua exata de forma a determinar os requisitos de absor¢céao de oxigénio de
um produto. Tem o objetivo de prolongar a vida ativa de prateleira do produto,
reduzindo a perda de validade, mas que mantenha o sabor, apelo visual, seguranca e

gualidade dos anentos.
Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

Multisorb apresenta uma variedade de absorvedores para a preservacao da integridade

dos produtos e a prote¢cao contra a sua degradacéo.
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Os absorvedores de oxigénio FreshBhgorvem e
mantém irreversivelmente o £ dentro da

embalagem lacrada a um nivel inferior a 0,01%.

Os pacotes de absorvedor de oxigénio FreshPa
fornecem um sistema de embalagem de baixo ct
e baixo teor de oxigénio que mantém a car
refrigerada en perfeitas condicdes até 21 di:
guando embalada num ambiente de baixo teor
Oz.

Os absorvedores de oxigénio FreshMax estende
vida util de alimentos sensiveis ao oxigénic

diminuem a deterioracdo dos alimentos.

FreshCard estende a vida util de alimentos sensi
ao oxigénio, inibindo o crescimento de fungos

microrganismoserobios.

Fonte: (Multisorb Filtration Group, 2021b, 2021d, 2021c, 2021a)
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2.58Nampak Packaging Excellen: Nampak

packaging excellence

DesignacaoNampak Packaging Excellence
Setor de atividadeFabricante; Centro de I&DT

Morada: Nampak House, Hampton Office
Park, 20 Georgian Crescdtdst,
Bryanston, Sandton, 2191

Pais:Africa do Sul

Tel.:+27 11 719 6300

E-mail: info@nampak.com
csi@nampak.com

Site: http://www.nampak.com/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologikateligente

Classificagdo quanto a utilizacdGarneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

Nampak foi fundada ha 51 anos, possui 4.455 colaboradores e € o principal fabricante
de embalagens diversificadas da Africa e esta listado na JSE Limited (Bolsastedéa
Joanesburgo) desde 1969, operando em 18 locais na Africa do Sul, contribuindo com
aproximadamente 67% para a receita do grupo, 16 locais no resto da Africa,
contribuindo 33% para a receita do grupo. A empresa fapdieaacordo com os mais

altos padrbes comerciais e ambientaiaetal, vidro, papel e plastico.



Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

Nampak I&S é uma divisdo que fornece as marcas Videojet, Altec, Marsh, TapTone,
Sesotec, Purex e oferece o que ha de mais moderno em tecnologia de codificacdo de
data, com uma gama de jato de tinta, transferéncia térmica, dados de laser /
codificadores de lote, Bpecdo de integridade de embalagem / pressatetecdode

perda de vacuo eletetores parciais de metais ou raios estranhos. A divisdo é um

fornecedor lider de equipamento de inspec¢éo de pacotes e codificacdo de dados / lote.

Codificacao e rotulagem de
caixas

Fonte:(Nampack, 2021)
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2.59Nanopack nano. pack

DesignacaoNanopack
Setor de atividadeCentro de I1&DT; Outros

Morada: Techniong Israel Institute of Technology, Technion City, Haifa 3200003
Pais:Israel

Tel.:+ 972 2 678 6120

Email: svandam@agorpartners.com

Site: https://www.nanopack.eu/

Pessoa de contactd®imon van Dam

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

O projeto NanoPack desenvolve solucdes de embalagenmianbtbiana de ultima
geracdo para melhorar a seguranca alimentar e reduzir o desperdicio de alimentos.
Conta com 18 (dezoito) parceiros comprometidos em desenvolver materiais de

embalagem de alimentos com melhor desempenho, mais seguros e mais inteligentes

PACKAGING 2 SCIENCE

BUSINESS &
INNOVATION
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Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A NanoPack ir4 desenvolver e demonstrar a eficacia de novos sistemas de embalagem
para diferentes produtos e realizar testes piloto em linhas de producéo de pequena e
grande escalaa embalagem de produtos de carne, laticinios e panificacao.

A avaliacdo dos sistemas de embalagem incluird avaliacdo de produto e processo;
questdes de saude e seguranca; fatores &omoicos, ambientais e socioecamicos,

(incluindo a reutilizacéo de sutbputos); bem como analises de cudteneficio.

Acima utilizacdo de filmes pal
embalamento manual. Abaixo a utilizag
de sacos que permitem a selagem ct
alteracdo de atmosfera. Ambos utilizant

a tecnologiaantimicrobiana

Fonte:(Simon, 2017)
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2.60NOVIPAX LLC N@Vl PAX

DesignacaoNOVIPAX LLC
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: 2215 York Road, Suite 208, Oak Brook, IL 60523
PaisiEEUA

Tel.:630-686-2735

E-mail: customerservice@novipax.com

Site: http://www.novipax.com

Pessoa de contact®66-764-8338(Atendimento Cliente)

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaGarneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas

Resumo da entidade:

Novipax € um fabricante de produtos absorventes, tecnologias e solugdes que
melhoram, protegem e promovem alimentos frescos embaladpge tem como
parceiros vendedores e produtores de proteinas frescas e processadores de produtos,

vendedores de alimentos, fabricantes e distribuidores de embalagens.

Detalhes acerca das Tecnologi&ubstancias/Parametros desenvolvidos

Novipax aplica constituintes ativos dentro das almofadas absorventes que maxianizam
frescura, a seguranca e a comercializacao de proteinas e produtos fréssosarcas

de absorventes lideres da categoria da Naxipncluem os absorvedores UltraZap e

estado disponiveis em diversos tamanhos, formas, cores e absorvéncias.



O UltraZapXtendaPak Processor ¢é

absorvedor ativo que reduz o crescimer
bacteriano e retarda o processo natural
decomposicéo da proteinembalada, mantendr
assim a aparéncia, cor e cheiro do prodi

conforme ele envelhece dentro da embalagen

O UltraZzap®OdorVac apresenta uma mist
patenteada de ingredientes ativos

antimicrobianos que captura simultaneamen
guaisquer odores de confinamento e reduz

crescimento bacteriano na purga.

UltraZapXtendaPak Produce é um absorve
ativo projetado para manter as caracteristic
sensoriais dos produtos recéoortados- cheiro,
cor e textura- e estender a vida de prateleir
diminuindo a taxa de respiracdo do produto.
absorvedor  embalado com polimer

superabsorventes, efetivamente afasta o st

dos produtos recéntortados enquanto gera G(
para reduzir o crescimento denicrorganismos

dentro da embalagem.

Fonte:(NOVIPAX, 2021a, 2021c, 2021b)
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2.610sku @

OSKU

DesignacaoOsku
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: El Guanaco Norte 5212, Huechuraba, Santiago, Chile
Pais:Chile

Tel.:+56 2 29795300

E-mail: ventas@osku.cl

Site:www.osku.cl

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacadortofruticolas

Resumo da entidade:
OSKU S.A. é uma empresa especializada na fabricacdo e comercializacdo de materiais
para embalagens de frutas frescas para exportacdo. Conta com 35 anos de experiéncia,

dedicadaa industria de uva e, recentemente, a de morangos.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A Osku fabrica um sistema de embalagem emissor de dioxido de enxofig (SO
composto por uma almofada que emite S£n duas fases. A fase rapida que é ativada
quando o metabissulfito de sodio entra em contacto com a humidade presente dentro
da embalagem de maneira a higienizar o produto de possiveis contamina¢des de fungos,
principalmente deBotrytis CinereaA fase late de libertacdo de SQem o intuito de
proteger o produto de possiveis germina¢des, do mesmo fundo, a longo prazo. O

sistema de embalagem possui folhas de absorcdo 100% naturais, fabricadas de polpa de
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pinho, e sao projetadas de forma a estarem em cottaom os produtoslimentares

para consumo humano e, ainda, isolarem a almofada de SO

Sistema de Embalagem Os
esquematizado: almofada d
emissdo de SOe as folhas de

& i 2 absorcéo.

Fonte: (Osku, 2021)
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2.62PackSmart Inc. ;bENGNEER'SMA T

DesignacaoPackSmart Inc.
Setor de atividadeCentro 1&DT; Empresa

Morada: 11-9000 Keele St., Concord, Ontario, L4K 0B3
Pais:Canada

Tel.:+1 905 760 0077

Emalil: info@packsmartinc.com

Site: https://packsmartinc.com

Pessoa de contacto:

Classificagdo quanto &tnologia:Inteligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

PackSmart Inc. € uma empresa nofénericana inovadora que projeta e fabrica
solu¢Bes modulares dalto desempenhptotalmente automatizadaspara os setores
industrial, digital, impresséo, converséo, personalizagcao e embalagem.

O sucesso da empresa reside em sua capacidade de desenvolver tecnologias de
hardware e software que resolvam desafios compsere engenharia, fabricagéo e
distribuicdo, ao mesmo tempo em que alcancam velocidades, precigéalidadede

classe mundial.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
As solucbes Paskmart ePedigree fornecem garantia ageietarios de marcas por
meio de tecnologias de protecdo de marca de desempenho altamente integradas:

Solugbesontra afalsificacdodo produto, solu¢cdes de monitmacdode marca online,
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protecdo de marca habilitada para o consumidor via smartphonag8et de prova de
adulteracdo. A embalagem j& € uma das ferramentas de marketing e protecdo de marca
mais poderosas que existem. A R&tkart foi pioneira no desenvolvimento de
tecnologias que capacitam lideres de marcas e embalagens com o controletec@pro

de que precisam.

A foto ilustra uma bobine com etiquete

RFID Radio-Frequency Identification).

Maquina aplicando etiqueta RFIBadio-

Frequency Identification) em embalagem.

Fonte:(Pack Smart, 2021)
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2.63Pack2life

DesignacaoPack2lifeg High Performance Packaging

Setor de atividadeCluster;Centro Tecnologico

Morada: Portugal Continental

Pais:Portugal

Tel.:-

Email: geral@cataa.pt

Site: https://www. pack2life.pt
https://www.cataa.pt/projetos/projetosem-curso/pack2life/#
https://www.centimfe.com/pack2life.html

Pessoa de contactePedroDinis Gaspar (UBI)

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificacdo quanto a utilizacadortofruticolas

Resumo da entidade:

PaCKPUfE

O Pack2Life € um projeto que envolve um consorcio de oito entidades, dagjgats

empresas e quatro entidades ndo empresariais do SlI&l, que integram os clusters

Engineering & Tooling e Inovclustentre as quais a Universidade da Beira Inter@@r

consorcio identificou a necessidade de uma nova embalagem modgler se

adaptass a diferentes condi¢gbes de utilizag&@omo o transporte, o0 armazenamento

OU a exposicao ao publico, assegurando a manutencéo das caracteristicas organoléticas

dos frutos, e aumentasse dessa forma a sua vida util, particularmente os frutos das

prundideasdada a sua perecibilidade. O projeto investigara novos conceitos a integrar

na concecgéao, projeto e fabrico de novos moldes capazes de produzir cada um dos



componentes da hova embalagem, conforme as especificacdes, e num unico e reduzido
ciclo de producéoassegurando um preco competitivo.

Entidade beneficiaria: ITdnternacional Moldes, Lda., CENTIMKEentro Tecnoldgico

da Industria de Moldes, Ferramentas Especiais e Plasticos, Universidade do Minho,
Universidade da Beira InteridR T, Plasticos S.ASAQI¢ Sociedade Agricola da Quinta

dos Lamacais Lda., CERFUNEEMbalamento e Comercializacdo de Cereja da Cova da

Beira Ldae aAssociacao Centro de Apoio Tecnoldgico Adnmentar- CATAA

@ |‘T’J » @ RTj & Sociedade fég

=4 Agricola | gy
Cerfundao o
\'/ )
s ‘ ‘CEMImfe —— Il l ) —

= o ino@ ‘ @ o

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametiesenvolvidos

O projeto visa o desenvolvimento de uma embalagem modular, para cereja e péssego,
que se adapte a diferentes condicbes de utilizagdo como o transporte, o

armazenamento ou a exposicdo ao publico, assegurando a manutencdo das
caracteristicasorganoléticas dos frutos, e aumente dessa forma a sua vida Cutil,

particularmente os frutos das prundideas dada a sua perecibilidade. Pontos em
destaques sobre as caracteristicas da embalagem: ferramenta de producéo flexivel;
embalagem inteligente; sistemale informagdo avancado e modularidade na

embalagem.

Fonte: (UBI, 2021Centimfe, 2021; CTAA, 2021a)
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ILI PACKAGING

2.64Packaging Cluster CLUSTER

DesignacaoPackaging Cluster
Setor de atividadeAssociagao; Cluster

Morada:/ SY G NB RQSYLINK&aSa LyRdzaGNARIfa /Iy w2l dzS
Sabadell, BARCELONA

Pais:Espanha

Tel.:+ 34 9367 76871

Email: info@packagingcluster.com

Site: https://www.packagingcluster.com/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva e Inteligente

Classificagdo quanto a utilizacdPadaia/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

Constituida por empresas cataldas em 2012, retne hoje mais de 100 membros ativos
entre empresas, centros de conhecimento e entidades representativas de toda a cadeia
de valor da area, quedo desde I&D, matérigsrimas e intermediarios; a maquinaria;

terminais periféricos e de linh&gbricantes de embalagensuélizadoresfinais.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

O principal objetivo do Cluster dembalagens € ajudar na melhoria competitiva das
empresas que o compdem, a fim de gerar mais e melhores negdcios para empresas e
entidades no mundo das embalagens.

Essa melhoria vem da promocd@a sua rede de contactpslo conhecimento e dos

negocios, quedo trabalhados poimtermédiode seis eixos estratégicos, que possuem

141



um plano deatividade anual com o objetivo de fottcer e consolidar suasspetivas

acoes.
e~ a5
N e, ®
S
| [l
\ PIC\EESATGEQG Cursog treinamentos.
MASTER YOUR
PACKAGING
LA VALUE CHAIN
E, ‘) MASTER IN PACKAGING MANAGEMENT Consu Itoria para melhorla d
MOUL e embalagem e cadeia de valor.
sy T
NN @ s e

Fonte (Packaging Cluster, 2020)

142



2.65Packaging Technology & Researdl
DesignacaoPackaging Technology & Research
Setor de atividadeCentro de I&DT; Empresa; Outros

Morada: PO Box 865 Stillwater, Minnesota 55082
PaisiEEUA

Tel.:+1 612 807 5341

E-malil: claire@packagingtechnologyandresearch.com
Site: https://www.packagingtechnologyandresearch.com/

Pessoa de contactdr. Claire Sand

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva elnteligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

PTRdesenvolvesolugbes profundas quespondem as desafios da industria por meio
de uma abordagem de psamento sistémico que combina oportunidades da cadeia de
valor com embalagem de alimentos, ciéncia e processamento.

Fundadora e proprietaria da PTR Dra. Claire Sand, &kdembalagenscom mais de

30 anos deexperiéncia na ciéncia de alimentos e espeate embalagensCombina
ciéncia e tecnologia de alimentos para oferecer solugfesr permitemreduzir o
desperdicio de alimentos com embalagens mais sustentaveis. Adotando uma
abordagem de pensamento sstico (cadeia de valor), a PTR oferece fabsicantes

de alimentos, fornecedores de solugbes de embalagem e organizacées comarciais
experiéncia com estratégia e consultoria técnica, bem cawmaliacdes de tecnologia

de embalagens de alimentos customizadas e prontas pdizagaa



Detalhesacerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

PTR fornecaosfabricantes de alimentos, fornecedores de embalagem e organizacoes
comerciais de embalagem alimentar, solu¢des voltadas para a ciéncia que maximizam o
valor da embalagem ao mesntempo que fornecem embalags otimizada para
menos impacto ambientalOs seusrecursos incluem: consultoria de estratégia,
consultoria técnica, avaliagdes de tecnologia de embalagens de alimentos "disponiveis

no mercado”, contando com especialistas embatagens de alimentos.

Packaging Solutions that Prevent Food Waste as a Function of Feasability and Impact

Map-Oxygen absorbing sachets, films and
Edible water vapor and labels, carbon dioxide emitters
oxygen barriers

Odor Absorbers
Consume Within via

Time-Temperature... Edible antimicrobials

Flex-Pack
1] ° ® L -

In-store MAP Water Vapor Barriers

Food Shelf Donation Reduce Package
Packaging Consume Within via Time- Headspace Packaged multi-ingredient Meal Solutions
Temperature Indicators
Sensors activated via pH, E f findi tori
Returnable climate- < 3 b ase_ of finding/ or!ng
> oxygen, microbial growth Refrigerator Packaging
controlled shipping Light Barriers

In-home MAP
Ease of finding/storing Resealable

Freezer Packaging Microbial/Bio Phage Packaging
released from package

>
=
o
©
(2]
©
[}
=8

Rework Enable
packaging Sensors activated by 10T end of shelf life date
C02, Microbial, Toxins

Partial Processing
Superabsorbent / Regular

: x Moisture Absorbers
Responsive packaging Hydrogels - Oxygen

Microbial, Moisture, pH

Food Waste Reduced 3 billion USD

excerpt from Packaging Technology and Research project sponsored by ReFED 2019

Fonte:(Sand, 2020)
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2 66PERFOTEC PEROTEC

BEST FOR FRESHNESS

DesignacdoPERFOTEC
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: Klompenmakersweg 16, 3449 JB Woerden, The Netherlands
Pais:Holanda

Tel.:+31 (0)297 25 55 54

Email: info@perfotec.com

Site: https://perfotec.com

Pessoa de contacto:31 (0)297 25 55 54

Classificacao quanto a tecnologikateligente

Classificacdo quanto a utilizacadortofruticolas

Resumo da entidade:

PerfoTec € uma empresa de equipamentos e fabricante de embalagens, fundada em
2004. Para além das maquinas e equipamentos, a PerfoTec desenvolve softwares
inteligentes e solu¢des dardalagens inteligentes para manter a melhor qualidade dos

produtos por mais tempo.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
PerfoTec LinerBag é um material de base biolégica, com taxa de transmissao de vapor
de agua ideal egrmeavel ao didéxido de carbono, para o transporte e armazenamento

de produtos frescos. O resultado € mdim@scurae vida Utildos produtos
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PerfoTec LinerBag

Fonte:(PERFOTEC, 2020)
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2.67Plascon Group 2 Plascon’

DesignacaoPlascon Packaging Solutions LTD UK
Setor de atividadeFabricante

Morada: Tamworth Enterprise Centre, Corporation Street, Tamworth, Staffordshire B79
7DN UK

Pais:Inglaterra

Tel.:+ 44 (0) 1827 50067

Emalil: sales@plasconk.com ou info@plasmgroup.com

Site: https://www .plascongroup.com/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificagdo quanto a utilizacdPadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo daentidade:
Fundado em 2000, o Grupo de empresas Plascon é formado por fabricantes de classe
mundial de embalagens plastica&sn especidpara os setores de servi@snentares,

institucionais e farmacéuticos.

Cozimento do alimento apo

embalamento(pasteurizacao).
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Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

Embalagens para alimentas/acuo. A embalagem poder submetida é&emperaturas

de-24 °C até 100 °C. O alimento pode ser armazenauiivio, ou aindasercozido apos

o embalamento, criando assim um processo de pasteurizacdo que prolongara a vida util
do produto. Pode ser aplicado em alimentos pastosos, como gelatinas, pudins, frutas,
sumos, pué de batata, entre outros. Além disso, também é muito eficiente no caso de

alimentos sdlidos, como carne boaj suina, frango, peixe, vegetais variados e frutas.

Os alimentos podem ser embalados ct

alteracdo de atmosfera, podendo s
congelados ou cozidos, prolongando ¢
vida atil. Acima um exemplo de u
produto carneo e ahixo um exemplo de

alimentos pastosos.

Fonte (Plascon, 2020)
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2.68Plastipak Htdings z%sw

DesignacaoPlastipak Holdings
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: Global Business & Technology Center, 41605 Ann Arbor Road, Plymouth,
Michigan 48170

Pais:EEUA

Tel.:+1 (734) 458600

Email: -

Site: https://www.plastipak.com

Pessoa de contacto:1 (734) 458600 (Atendimento Cliente)

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacébacteos

Resumo da entidade:
A Plastipak, fundada em 1967, € uma empresa de embalagens plasticas eigidas
reciclagem. A Plastipak opera em mais de 60 locais em todo o mundo, e disponibiliza

produtos e itens essenciais para a vida cotidiana.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

Os produtos lacteos beneficiam da tecnologg d 6  NNBEA NI [ OG 29 Of A LJA ¢
com uma variedade de opc¢des de monocamada e multicamadas para proteger contra a
entrada de luz e oxigénio. A embalagem de laticinios é adequada para leite fresco, leite

com vida util prolongada, iogurte, leite fermexl@ creme e leite UHT.



ACTOECLIPSE’

Fonte: (Plastipak Holdings, 2021)
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2.69POMONA COMPANY \) POMONA

COMPANY

DesignacaoPOMONA COMPANY
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: ul. Limanowskiego 49A, 96nn A& NI NR5 ¢
Pais:Polonia

Tel.:(+4846) 85540-31 do 33

E-mail: pomona@pomona.pl

Site: https://pomona.pl/en/

Pessoa de contactq+4846) 85540-31 (Atendimento Cliente)

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaGarneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas

Resuno da entidade:

thahb! /hat!b, [GR® {LBOlF I 2020 S YSYONR
um fabricante polaco de bases de absorcédo para embalagens de carnes, aves, peixes e
frutas. Utiliza tecnologias inovadoras para elevar o nivel de frescura e aplalabs

produtos.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A POMONA COMPANY fabrica almofadas/saquetas com determfnadesalidades
nomeadamente emissores de &@bsorvedores de oxigénm etileno.As almofadas
totalmente ecoldgicas, feitas de celulose natural, sdo uteis para aplicacbes no
embalamento de carnes frescas, aves, peixes, hortofruticolas, pdo e bolos em

recipientes com uma atmosfera de protecdo (MAP) e uma forte acédo bacteriostética.
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As almofadas MEGA CO2, além
absorverem os liquidos supérfluos, tén
funcdo adicional de produzir e mant

uma barreira bio estatica dentro da

embalagem, através da emisséo
diéxido de carbono (CO2), evitand
assim, 0 desenvolvimento d
microrganisnos nocivos que causam
deterioragcdo prematura do produtc
Aumenta o prazo de validade do produ
em 3 dias.

Almofadas aplicaveis nas embalagens
alimentos frescos que sao sensiveis
oxigénio. As almofadas absorvedoras
oxigénio evitam o desenwimento de
bactérias, bolores e a alteracdo da c
prolongando o prazo de validade d
produtos embalados.

As saquetas ETEN sao saque
absorvedoras de etileno, que podem ¢
colocadas na embalagem de frutas

vegetais para promover a desacelerag

do amadurecimento, bem como

prolongamento da sua vida de pratelei

no periodo de comercializagéo.

Fonte:(POMONA Company, 2021c, 2021b, 2021a)
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2.70Portugal Foods Féoosm

Atlantic meets Mediterranean

DesignacaoPortugal Foods
Setor de atividadeAssociagao; Cluster

Morada: Tecmaig; Parque de Ciéncia e Tecnologia da Maia, Rua Eng.° Frederico Ulrich,
2650, 4476605 Moreira da Maia

Pais:Portugal

Tel.:+351 220 966 021

E-mail: geral@portugalfoods.org

Site: https://www.portugalfoods.org/

Pessoa de contacto:

Classificacdo canto a tecnologiaAtiva e Inteligente

Classificagdo quanto a utilizacdPadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:
A PortugalFoods é uma associacdo formada em 2008 por empresas, entidades do
sigdema cientifico e tecnoldgico nacional e entidades regionais e nacjogaés

representa os varios subsetores que compdem o setor agroalimentar portugués.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A PortugalFoods tem conmisséo reforgcar a competitividade das empresas do setor
agroalimentar através do aumento do seu indice tecnoldgico, promovendo a producao,
transferéncia, aplicacéo e valoriza¢cdo do conhecimento orientado para a inovagao, bem
como promover a internacionalizdo das empresas do setor através da sua capacitacao
para a internacionalizacao mor viada identificacéo e captacado de oportunidades de

negocio.



Imagem ilustrativa
do processo de
digitalizacdo dos

alimentos.

Fonte (Portugal Foods, 2021)
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2.71ProAmpac ) Pro

DesignacdoProAmpac
Setor de atividadeFabricante; Empresa

Morada: 12025 Tricon Road, Cincinnati, OH 45246

PaisiEEUA

Tel.:513671-1777

800-543-7030

Email: -

Site: https://www.proampac.com/enus/

Pessoa de contact®13-671-1777 / 800543-7030 (Atendimento Cliente)

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificagdo quanto a utilizacdGarneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas

Resumo da entidade:
ProAmpac é uma empresa dembalagens flexiveis com ofertas de produtos
abrangentes. Oferecem solugbes de embalagens criativas, atendimento ao cliente e

inovagao para um mercado global diversificado.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
A embalagenilexivel do ProAmpac pode ser adaptada especificamente para qualquer
tipo de produto. A embalagem pode ser projetada com uma barreira personalizada para

oxigénio, humidade e UV de forma a proteger a qualidaddrescurados produtos.
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— Embalagem de Pradios Frescos
gaela
apples

Fonte: (ProAmpac2021)
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2.72Prooftag SAS pr ooFL'oq

DesignacaoProoftag SAS
Setor de atividadefFabricante; Centro I&DT; Empresa

Morada: 1100 Avenue de L'Europe, 82000 Montauban
Pais:Franca

Tel.:+33 0563 21 10 50

E-mail: prooftag@prooftag.com

Site: http://www.prooftag.net

Pessoa de contacto:

Classificacao quanto a tecnologikateligente

Classificacdo quanto a utilizacaBadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

A Prooftag desenvolve desde 200fa ampla gama de solu¢cdes de embalagem
inteligente para monitoramento e rastreamento, protecao de marca e envolvimento do
consumidor. Muitas marcas em todo o mundo confiam na Prooftag para integrar uma
solugcdo de embalagem inteligente para fins ofensiwosdefensivos. A experiéncia e
know-how da Prooftag em protecdo de maraadificagdoem massa e monit@acao

de redes comerciaigornam a Prooftago parceiro de escolha para a integracdo de

tecnologias inovadoras em qualquer setor industrial.
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Possibilita a melhoria do relacionamen
com o cliente, através de uma experién

interativa com o produto.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A Prooftag oferece solugbes paRedes de distribuicdo, permitindo o rasto dos seus
produtos. Gestéo da linha de producdo em tempo real, com o CertiTRACK. Protecdo da
marca,que possibilitaa verificacdo da autenticidade. Melhoria do relacionamento com

o cliente, através de uma experiéncia interativa com o produto.

Apliczzdo de etiquetas inteligentes el

linha de producéo de bebidas enlatada

Possibilidade de gestdo da linha
producdo em tempo real, com

CertiTRACK e um dispositivo movel.

Fonte: (Prooftag,2021)
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2.73PrunusPOS .H.

DesignacgaoPrunusPos
Setor de atividadeCentro tecnolégico; cluster

Morada: Zona Industrial do Fundéo, Lote 154 6288 Fundao
Pais:Portugal

Tel.:+351 275 957 160

+351 961 432 634

E-mail: https://prunuspos.pt/

Site: https://prunospos.webnode.pt/

cerfundao@gmail.com

Pessoa de contactePedro Dinis Gaspar (UBI)

Classificacdo quanto a tecnologiétiva elnteligente

Classificacdo quanto a utilizacadortofruticolas

Resumo da entidade:

PrunusPés é um projeto que visa a otimizagdo de processos de armazenamento,
conservagcdo em frio, embalamento ativo e/ou inteligente, e rastreabilidade da
qualidade alimentar no pésolheita de produtos fruticolas com o intuito de maximizar

a vida util de pssegos e cerejas.

Fazem parte do consorcibiderado pela CerfunddeEmbalamento e Comercializagédo
de Cereja da Cova da BeiraEscola Superior Agraria do Instituto Politécnico de Castelo
Branco (ESAPCB), a Universidade da Beira Interior (UBI), ee&mbe Agricola Quinta
dos Lamacaiss Cerejorange Sociedade Agricola, Lda.Aasociacao Centro de Apoio
Tecnologico Agrélimentar (CATAA oCentro Operativo e Tecnoldgico Hortofruticola
Nacional COTHN



Detalhes acerca dabecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

O projeto esta sendo desenvolvido em 6 etapas:

1. Caracterizar experimentalmente o armazenamento, a conservacdo em frio
convencional e o embalamento na péaslheita da cereja e péssego e estudar as tésnica
inovadoras para este sector;

2. Quantificar tempos e parametros de operacéo de referéncia nas diferentes etapas de
conservagdo e armazenamento no sentido de estender a vida util dos produtos
fruticolas, recorrendo a avaliagdo experimental em camaras eflegeracdo com
atmosfera controlada e embalagens com atmosfera modificada e simulagcdo numérica;
3. Desenvolver uma ferramenta computacional provisional, que em funcdo de
diferentes parametros operativos e especificidade do processo, permita otimizar o
tempo de permanéncia em cada etapa do processo de conservacdo e armazenamento,
assegurando a qualidade do produto;

4. Desenvolver embalagens ativas ou inteligentes apropriadas a extensdo da vida util
dos produtos fruticolas endbégenos da regido da Beira briteecorrendo a novas
tecnologias e materiais. As embalagens conciliardo a manutencdo das caracteristicas
organoléticas, com o controlo do grau de respiracao e transpiracdo da fruta e com as
carateristicas da transferéncia de calor decorrentes do procdesefrigeracdo que
possibilitam o aumento de vida da fruta;

5. Desenvolver um manual técnico de recomendacdes para as condicbes ambientais de
referéncia (temperatura, humidade relativa, composi¢do da atmosfera, circulacdo de ar
no interior das camaras, #&e outros) nas diferentes etapas do processo de
armazenamento e conservacao em frio dos produtos fruticolas endégenos da regido da
Beira Interior;

6. Desenvolver um manual de boas praticas para as técnicas e procedimentos
adequads aos produtos fruticolas observar no armazenamento e conservacao em

frio.

Fonte:(PrunusPos, 2021a; PrunusPOS | Meygié21; PrunusPos, 2021b; CTAA, 2021b)
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2.74Reynolds Group Reynolds
Group

DesignacaoReynolds Group

Setor de atividadeFabricante; Centro de I&DT

Morada: 9 Prescott St, Penrose, Auckland 1061, Nova Zelandia
Pais:Nova Zelandia

Tel.:0800 263 464

Email: info@rgl.co.nz

Site: https://rgl.co.nz/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologikateligente

Classificagdo quanto a utilizacdPadaria/Pastelaria; Carneos; Hortofruticolas; Lacteos

Resumo da entidade:

Reynolds Grouptd foi fundada em 1991 é o fornecedor lider da Nova Zelandia de
solucdes de fim de linha completas para manufatura. Da codificacéo e etiquetagem ao
manuseio do produto, automacéo de linha, rastreabilidade da cadeia de suprimentos,

inspecédo do produto e $acdes de integridade.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

A Reynolds fornece consultoria dedg&staode projetos e servigos de desenvolvimento
de software para empresas que desejam automatizar, integrar e contrader Isthas
de producéo, assim como solucdes personalizadas de iastrastrao paragestaode
processos de manufatura internagstaode depdsitos e cadeia delor. As tecnologias
integradas de identificacdo, inspecdo e manuseio de produtos permitesrogyrupo

forneca solucdes de rastreabilidade altamente otimizadas que mantém seus custos
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baixos e alta produtividade. Para rastreabilidade da cadenzatte global, a Reynolds
faz parceria com fornecedorete solugcbes de seria@o de produtos, rastrebilidade

contra a falsificacde de emarketing ao consumidor.
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Fonte:(Reynolds Group, 2021)
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2.75Ripesense Limed @

DesignacéaoRipesense Limited
Setor de atividadeEmpresa

Morada: Geyser Building, 201 / 100 Parnell Road, Auckland 1052, New Zealand
Pais:Nova Zelandia

Tel.:+64 7 575 0562

E-malil: ripesense@ripesense.com

Site: http://www.ripesense.com

Pessoa de contactaCameron Mclnness: +64 276016240

Classificacao quanto a tecnologikateligente

Classificacdo quanto a utilizacadortofruticolas

Resumo da entidade:

O RipeSense® é o primeiro rotulo indicador de maturacdo intédigdo mundo,
desenvolvido na Nova Zelandia pelo Jenkins Group, o principal fornecedor da industria
de rotulagem de horticultura da Nova Zelandia, em parceria com Plant & Food Research,
um Instituto de Pesquisa da Coroa da Nova Zelandia dedicado a pesguistica em

horticultura.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

O sensor RipeSense® muda de cor reagindo ao aroma libertado pela fruta conforme ela
amadurece. O sensorigicialmentevermelho e passa para laranja edimente para
amarelo. Ao combinar a cor do sensor com suas preferéncias alimentares, os clientes

podem escolher as frutas tdo maduras quanto quiserem.



read the sensor

Embalagem com o sensor Ripese®se

How the ripesense sensor label
colour changes over time

Esquematizacao grafica da mudanca d

cor do sensor ao longo dempo.

Fonte: (Ripesense, 2021)
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2.76Scanpack® D ST Lack

Strapping and Packaging Systems

DesignacaoScanpack®
Setor de atividadeFabricante/Empresa

Morada:t 21 Yy I 23 dzZf ©® -Mey {A2BRBYFZMnI cn

hadiNJ Sailsgs dzZf ©-500DdrzeszkW 2 OF 21 Hp 9T co
Pais:Polonia

Tel.:601 678 281 / 601 578 281

E-mail: poznan@scanpagioznan.pl /ostrzeszow@scanpack.pl

Site:www.scanpackpoznan.pl

QX
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w»

Pessoade contactd: 21 Yy ZY 6cmM0 ycT To ¢H K h

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificagdo quanto a utilizacdGarneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas

Resumo da entidade:
ScanPack é um fornecedor lider de materiais na industria de embalagens. A ScanPack
fornece solugdes tecnoldgicas recentes, incluindo maquinas de embalages,

também consultoria profissional e suporte técnico.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos

Os indicadores de humidade mudam a cor de castanho para azul quando h alteracdes
na humidade relativa maxima num determinado mmento. Quando o ponto
correspondente da série é castanho, a humidade relativa do ar é inferior a indicada
naquele ponto. Se a cor ficar azul, a humidade relativa do ambiente é mais alta. A
descoloracdo permanente do indicador ocorre quando uma determirfadaidade

relativa € excedida, estando operacionais por pelo menos 24 horas.
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Fonte:(Scapack, 2020)
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2.77Scentisphere Incorporate SCENTISPHERE"
DesignacaoScentisphere Incorporated
Setor de atividadeMarketing

Morada: 97 Old Route 6, Unit 2, Carmel, NY 10512, USA
PaisiEEUA

Tel.:845.225.3600

Email: -

Site: http://www.scentisphere.com/index.html

Pessoa de contact®45.225.3600 (Atendimento Cliente)

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificacdo quanto a utilizacaGarneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas

Resumo da entidade:

A Scentisphere € uma empresa criativa de ativacdo e marketing de fragrancias. Cada
projeto de marca aromatica cria valor e amplificacdo para os clientes de marketing de
odores.O marketing de odores nas embalagens torna as embalagens mais informativas,

interativas e ajuda o consumidor a tomar decisdes de compra mais informadas.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvolvidos
Como o aroma tem uma grande influéncia no comportamento de compra do
consumidor, faz todo o sentido aplicamcoma a embalagem. Ja foram desenvolvidas

embalagens do setor alimentar com esta tecnologia.
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Fonte:(Scentisphere, 2021)
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2.78Scuadra > SCUADRA

DesignacaoScuadra Embalagens Diferenciadas Industria e Comércio Lda
Setor de atividadeEmbalagens Ativas

Morada: Av. Lauro de Gusmao Silveira, 498, Parque Industrial do Jardim S&o Geraldo,
07140010- Guarulhos/SP

Pais:Brasil

Tel.:(+55) 11 208%580

E-mail: atendimento@scuadra.com.br

Site: https://www.scuadra.com.br/

Pessoa de contacto:

Classificacdo quanto a tecnologiAtiva

Classificagdo quanto a utilizacdGarneos; Padaria/Pastelaria; Hortofruticolas

Resumo da entidade:

A Scuadra Embalagens, fundada em 2005, é uma empresa regulamentada pela ANVISA,
orgao fiscalizador de vigilancia sanitaria, e tem como principal foco a producéo de
embalagens ativas seguras e diferenciadas para entregas de restaurantes, padarias,

snackbares, entre outros.

Detalhes acerca das Tecnologias/Substancias/Parametros desenvavido

As embalagens sdo desenvolvidas com sistemas de fecho exclusivo Scuadra in Box,
podendo ser:Click box o sistema mais rapido de fecho, ideal para alimentos sem
molhos; Fast Lockfecho firme e rapido para agilizar o processo na cozinha; Trava
padrdo:robusto e seguro, foi desenvolvido para todo tipo de pratos, incluindo os que

possuem molhos; Selada: altamente resistente e segura, utilizada para alimentos



liquidos e pratos congelados. Possuemti derramegara que ndo haja derraamentos
durante o transporte e utilizam matéria prima prépria para contacto direto com
alimentos. Sao produzidas em papel, sendo 100% reciclaveis. Podem ser mantidas em
refrigeracdo e suportam o congelamento, no entanto, apenas podem sofrer
aguecimento no momento do consumo. K&m a temperatura, minimizando a perda

de calor durante o transporte.

Fonte:(Scuadra, 2020b)
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